Unia Europejska

W ok
** ‘t Suplement do Dziennika Urzedowego Unii Europejskiej
. * 2, rue Mercier, 2985 Luxembourg, Luksemburg  Faks: +352 29 29 42 670
g i

E-mail: ojs@publications.europa.eu Informacje i formularze on-line: http://
simap.europa.eu

Ogtoszenie 0 zamoéwieniu

(Dyrektywa 2004/18/WE)
Sekcjal : Instytucja zamawiajaca
1.1) Nazwa, adresy i punkty kontaktowe:
Oficjalna nazwa: Miedzygminny Kompleks Krajowy numer identyfikacyjny: (jezeli jest
Unieszkodliwiania Odpad6éw ProNatura Sp. z o.0. znany)
Adres pocztowy: ul. Ernsta Petersona 22
Miejscowos¢: Bydgoszcz Kod pocztowy: 85-862 Bydgoszcz Panstwo: Polska (PL)

Punkt kontaktowy: Tel.: +48 525222058

Osoba do kontaktow: Adam Pilecki

E-mail: biuro@pronatura.bydgoszcz.pl Faks:

Adresy internetowe: (jezeli dotyczy)

Ogolny adres instytucji zamawiajgcej/ podmiotu zamawiajgcego: (URL) http://pronatura.bydgoszcz.pl
Adres profilu nabywcy: (URL)

Dostep elektroniczny do informacji: (URL)

Elektroniczne sktadanie ofert i wnioskéw o dopuszczenie do udziatu: (URL)

Wiecej informacji mozna uzyskaé pod adresem

® Powyzszy(-e) punkt(-y) kontaktowy(-e) O Inny (prosze wypei¢ zatacznik A.l)

Specyfikacje i dokumenty dodatkowe (w tym dokumenty dotyczace dialogu konkurencyjnego oraz
dynamicznego systemu zakupéw) mozna uzyskaé¢ pod adresem

® Powyzszy(-e) punkt(-y) kontaktowy(-e) O Inny (prosze wypetié zatacznik A.Il)
Oferty lub wnioski o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu nalezy przesyta¢ na adres

@ Powyzszy(-e) punkt(-y) kontaktowy(-e) O Inny (prosze wypetnié¢ zatacznik A.II1)

1.2) Rodzaj instytucji zamawiajacej
O Ministerstwo lub inny organ krajowy lub federalny, w tym jednostki regionalne i lokalne
O Agencja/urzad krajowy lub federalny
O Organ wiadzy regionalnej lub lokalne;j
O Agencja/urzad regionalny lub lokalny
O Podmiot prawa publicznego
O Instytucja/agencja europejska lub organizacja miedzynarodowa
®@ Inna: (prosze okreslic)
spotka prawa handlowego

1.3) Gtéwny przedmiot lub przedmioty dziatalnosci
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[] Ogdlne ustugi publiczne

[J Obrona

[0 Porzadek i bezpieczenstwo publiczne

[J Srodowisko

1 Sprawy gospodarcze i finansowe

[J Zdrowie

[ Budownictwo i obiekty komunalne

I Ochrona socjalna

[ Rekreacja, kultura i religia

[J Edukacja

X Inny: (prosze okreslic)
Gospodarka Odpadami

1.4) Udzielenie zaméwienia w imieniu innych instytucji zamawiajacych

Instytucja zamawiajaca dokonuje zakupu w imieniu innych instytucji zamawiajgcych:

Otak O nie

wiecej informacji o tych instytucjach zamawiajgcych mozna podac w zatgczniku A
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Sekcja Il : Przedmiot zaméwienia
I.1) Opis:

1.1.1) Nazwa nadana zamdéwieniu przez instytucje zamawiajaca :

Modernizacja linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych w Zaktadzie Gospodarki Odpadami w
Bydgoszczy przy ul. Pradocinskiej 28

1.1.2) Rodzaj zamoéwienia oraz lokalizacja rob6t budowlanych, miejsce realizacji dostawy lub
Swiadczenia ustug :

Wybrac¢ wylacznie jedng kategorie — roboty budowlane, dostawy lub ustugi — ktéra najbardziej odpowiada
konkretnemu przedmiotowi zamdwienia lub zakupu

O Roboty budowlane O Dostawy ® Ustugi
[J Wykonanie O Kupno Kategoria ustug: nr:
[J Zaprojektowanie i wykonanie O Dzierzawa Zob. kategorie ustug w zatgczniku
L] Wykonanie, za pomoca dowolnychO Najem c1
Srodkoéw, obiektu budowlanego O Leasing
odpowiadajgcego wymogom O Potaczenie powyzszych form
okreslonym przez instytucje
zamawiajaca

Gloéwne miejsce lub lokalizacja robét budowlanych, miejsce realizacji dostawy lub $wiadczenia ustug :
Zaktad Gospodarki Odpadami Bydgoszcz ul. Pragdociriska 28

Kod NUTS: PL613

11.1.3) Informacje na temat zaméwienia publicznego, umowy ramowej lub dynamicznego systemu
zakupéw (DSZ):

X Ogtoszenie dotyczy zaméwienia publicznego

[J Ogtoszenie dotyczy zawarcia umowy ramowej

[J Ogtoszenie dotyczy utworzenia dynamicznego systemu zakupéw (DSZ)

1.1.4) Informacje na temat umowy ramowej : (jezeli dotyczy)

O Umowa ramowa z kilkoma wykonawcami O Umowa ramowa z jednym wykonawca
Liczba :

albo

(jezeli dotyczy) liczba maksymalna : uczestnikdw planowanej umowy ramowej

Czas trwania umowy ramowej
Okres w latach ; albo w miesigcach :

Uzasadnienie dla umowy ramowej, ktorej czas trwania przekracza okres czterech lat :

Szacunkowa catkowita warto$¢ zakupéw w catym okresie obowigzywania umowy ramowej (jezeli
dotyczy, prosze podac wytgcznie dane liczbowe)

Szacunkowa wartos¢ bez VAT : Waluta :
albo
Zakres: miedzy : s . Waluta :

Czestotliwos¢ oraz wartos¢ zamowien, ktdre zostang udzielone : (jeZeli jest znana)
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1.1.5) Krétki opis zaméwienia lub zakupu :
Przedmiotem zamodwienia jest modernizacja linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych w Zaktadzie
Gospodarki Odpadami w Bydgoszczy przy ul. Pragdociniskiej 28- zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do SIWZ.

1.1.6) Wspélny Stownik Zaméwien (CPV) :
Stownik gtéwny Stownik uzupetniajacy (jezeli dotyczy)
Gtéwny przedmiot 45351000
Dodatkowe przedmioty 79421200
45310000
71323200
45300000
45317000
42990000

1.1.7) Informacje na temat Porozumienia w sprawie zamoéwien rzadowych (GPA) :
Zaméwienie jest objete Porozumieniem w sprawie zamdwien rzadowych (GPA) : O tak @ nie

1.1.8) Czesci: (w celu podania szczegbtéw o czesciach zamdwienia nalezy wykorzystac zatgcznik B tyle razy,
ile jest czesci zamowienia)

To zamodwienie podzielone jest na czedci: Otak ® nie
(jezeli tak) Oferty mozna sktada¢ w odniesieniu do
O tylko jednej czesci

O jednej lub wiecej czesci
O wszystkich czesci razem

1.1.9) Informacje o ofertach wariantowych:
Dopuszcza sie sktadanie ofert wariantowych : O tak ® nie

1.2) Wielko$¢ lub zakres zamdwienia :

1.2.1) Catkowita wielko$¢ lub zakres : (w tym wszystkie czesci, wznowienia i opcje, jezeli dotyczy)

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

I. Przedmiot modernizacji — opis obecnej instalacji

Uruchomiona w 2003 roku Stacja Segregacji Odpadow byta pierwszym i zasadniczym ogniwem procesu
gospodarowania odpadami dla miasta Bydgoszczy i okolic.

Do zadan, ktore realizuje naleza:

zapewnienie odbioru odpadow komunaln%/ch zbieranych selektywnie,

prowadzenie odzysku surowcow wtornych tj. szkta , makulatury, tworzyw sztucznych oraz metali,
prasowania i belowania okreslonych surowcéw wtérnych,

przemieszczania i magazynowania surowcoéw wtérnych w magazynie,

alokacji odpadow niedajacych sie wykorzysta¢ w recyklingu do ZTPOK.

Sortownia sktada si¢ z nastepujacych elementow:

« Linia do segregacjl odpadow: odpady po zwazeniu i zaewidencjonowaniu roztadowywane

sg w magazynie buforowym. Odpady w workach sg podawane do rozrywarki za pomoca tadowarki.
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W magazynie buforowym stacji segregacji odpadéw prowadzone sg dziatania polegajgce na regcznym
doczyszczaniu odpadéw opakowaniowych ze szkta z zanieczyszczen, w celu przy%otowania ich
do dalszego odzysku, w tym recyklingu. W magazynie buforowym wybierane sg takze odpady tarasujace.
Pozostate odpady trafiajg na przenosnik kanatowy, ktory dpoprzez przenosnik wznoszacy, kieruje odpady do
kabiny wstepnego sortowania 1-3, nastepnie strumien odpadow trafia do sita bebnowego, gdzie nastepuje
podziat na frakcje drobng 40 mm, Srednig do 150 mm oraz grubg powyzej 150 mm. Frakcje srednia i gruba
trafiajg do kabin sortowniczych, w ktérych recznie do lejoéw, a przez nie do bokséw, sg zrzucane surowce
wtorne.
. I\_Ia_lir|1ii frakcji Sredniej sa zainstalowane dwa separatory, ktére wychwytujg metale zelazne
i niezelazne.
» Odpady nienadajgce sie do odzysku, przy pomocy przenosnikow rewersyjnych wsypywane sg
do konteneréw, ktorymi 351 transportowane za pomoca samochodéw hakowych do ZTPOK.
* Linia do prasowania i belowania surowcow wtdrnych: z bokséw pod kabinami sortowniczymi surowce
Brzemieszczane sa na przenosnik kanatowy i wznoszacy, a nastepnie trafiajg do prasy
elujacej, w ktorej formowane sa w bele i |przekaz ane do magazynu.
« Stacja pracuje w oparciu o ogélny model gospodarki odpadami, ktéry obejmuje nastepujace podstawowe
metody unieszkodliwiania odpadow:
odzysk odpadow przydatnych do wykorzystania (tzw. surowcow wtornych) poprzez ich stopniowe wydzielanie z
poszczegolnych strumieni,
eliminowanie ze strumienia odpadéw sktadnikéw niebezpiecznych i poddawanie ich oddzielnej procedurze
unieszkodliwiania,
eliminowanie sktadowanie odpadéw niedajacych sie wykorzysta¢ w recyklingu poprzez wykorzystaniu ich przy
produkcji energii i ciepta w ZTPOK.
Istniejaca linia technologiczna wezta segregacji sktada sie z nastepujacych elementow technologicznych:
Przenosnik taSmowy, przebiegajacy przez srodek trybuny sortowniczej, posiada 12 14 stanowisk sortowniczych
wyposazonych w 12 lejow zrzutowych do szesciu niezaleznych boksow. W wezle sortowania recznego frakcji
grubej 1 — 13 nastepuje wydzielanie oraz rozdziat na frakcje handlowe surowcow wtornych. W zaleznosci
od zapotrzebowania na rynku zbytu mozna prowadzi¢ rozdziat nastepujacych grup odpadéw: opakowania z
papieru i tFktury, opakowania z tworzyw sztucznych (opakowania po chemii gospodarczej, butelki PET, folia)
oraz metali.
Zrzut pozostatosci po sortowaniu, przekazywany jest do ZTPOK, ﬁoprzez przenosniki sortownicze na zewnatrz
hali technologicznej, gdzie za pomoca przenosnikéw rewersyjnych (1-11, 1-16, 1-26) sg napetniane kontenery
pod samochody hakowe.
Linia prasowania i belowania surowcéw wtérnych
Rodzaj prasowanych odpadow
Wysortowane tworzywa sztuczne (butelki PET, opakowania po chemii gospodarczej, folia) oraz opakowania z
papieru i tektury kierowane sg na linie prasowania i belowania odpadow, a nastgpnie w formie beli sktadowane
w magazynie.
Elementy i funkcjonowanie linii prasowania odpadow
Linia prasowania i belowania odpadow zlokalizowana zostata w hali technologicznej w Bo’roZeniu réwnolegtym
do linii sortowniczych segregacji szczegotowej frakcji sredniej i grubej. Zasobnie prasy belujgcej stanowi
przenosnik kanatowy - wnoszacy. Dostarczanie materiatu do prasowania odbywa sie poprzez przepychanie
odpaddéw zgromadzonych w boksach lub na posadzce w sasiedztwie trybuny. Przenosnik pracuje w ruchu
automatycznym z petng synchronizacja z pracg prasy belujacej. Urzadzenie zrzuca odpady do leja zasypowego
rasy. Zamontowany jest perforator, dziurawigcy butelki z tworzyw sztucznych niezbedny do prawidtowego
elowania butelek PET.
II. Charakterystyka odpadow kierowanych do przetwarzania
Rodzaj odpadow: odpady komunalne selektywnie zbierane
llos¢ odpaddéw: 20.000 Mg/rok w systemie pracy jednozmianoweL
Podstawowy czas Fracy: 250 dni/rok, 1 zmiana, min. 6 godz. efektywnej pracy na zmiane
Szacunkowy udziat frakcji podsitowej 0-40 mm: ok. 10-12 %
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Cigzar nasypowy zbieranych selektywnie odpadoéw komunalnych: 0,12-0,18 Mg/m3
Min. wydajnos¢ godzinowa instalacji: 13-14 Mg
Sktad granulometryczny odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie (tworzywa sztuczne, papier, metale,
odpady wielomateriatowe):
frakcja drobna 0-40 mm 10-12%
Eapier 25-30%
arton (>400/500 mm? 10-15%
tworzywa sztuczne §p askie) — folia 2-5%
tworzywa sztuczne (przestrzenne) — PET, PE, PP, inne 15-20%
metale 5%
odpady ?abarytowe 5%
Inne (balast) 22-30%
Udziaty poszczegolnych rodzajow odpadéw czy frakcji granulometrycznych moga odbiegac od w/w ilosci w
zakresie +/- 20%.
Do obliczen nalezy przyjac ciezar nasypowy odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie na poziomie
120-180 kg/m3.
lll. Cel modernizaciji
Zgodnie z Wojewddzkim Planem Gospodarki Odﬁadami dla Wojewoddztwa kujawsko — pomorskiego na lata
2016-2022 z perspektywa na lata 2023-2028" uchwalonym przez Sejmik Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
uchwatg Nr XXXI11/545/17 z dnia 29 maja 2017 r., rozpoczeto dziatania majgce na celu zwiekszenie wydajnosci
Instalacji do odzysku surowcéw wtérnych.
W Swietle obowigzujgcego prawa przeprowadzenie modernizacji Instalaciji jest niezbedly/m elementem
udoskonalenia systemu gospodarki odpadami w celu uzyskania poziomow recyklingu odpadéw
opakowaniowych okreslonych Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 grudnia 2016 r. w sprawie
pozioméw recyklingu, przygotowania do ponownego uzycia i odzysku innymi metodami niektorych frakcji
odpadow komunalnych.
Celem modernizacji linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych pochodzagych z selektywnej
zbiorki jest zwigkszenie poziomow recyklingu frakcji materiatowych (surowcowych) wydzielanych ze strumienia
odpaddw komunalnych, w szczegélnosci papieru i butelek PET.
Zwiekszenie ilosci odpadow pozyskanych dzigki zastosowaniu dodatkowego separatora znaczaco zwigkszy
szanse na uzyskanie poziomu recyklingu wynikajacego z obowigzku osiagniecia ﬁoziomu reca/k ingu
i przygotowania do ponownego uzycia frakcji: papieru, metali, tworzyw sztucznych i szkta z odpadow
komunalnych w wysokosci minimum 50% ich masy do 2020 roku.
Wykonawca w ofercie winien przedstawic obliczenia technologiczne przeptywu masowego przez nowe
dostarczane kluczowe urzgdzenia instalacji segregacji odpadow na podstawie oszacowanego na podstawie
podanych informacji skladu morfologicznego odpadéw dostarczanych do zaktadu.
Koniecznos¢ zwiekszenia poziomu recyklingu wynika z obowigzku osiggniecia poziomu recyklingu i
Erzygotowania do ponownego uzycia frakcji: papieru, metali, tworzyw sztucznych i szkta z odpadow
omunalnych w wysokosci minimum 50% ich masy do 2020 roku.
IV. Przedmiot zaméwienia
1. Wykonanie projektu technologicznego docelowej modernizacii instalacji do sortowania odpadow
komunalnych selektywnie zbieranych w istniejacej | rozbudowanej hali, wytacznie w obszarze zdefiniowanym i
ograniczonym przez Zamawiajacego w zataczniku nr 2 do OPZ, z uwzglednieniem urzadzen uzupetniajacych
istniejgcy instalacje, 0 minimum: system przenos$nikow, separator oFtyczny dedykowany do wydzielenia
mieszaniny Eapieru lub papieru wraz z PET, kabine sortowniczg, uktad odbierania i doczyszczania puszek
AL., konstrukcje stalowe, system sterowania i automatyki oraz stacje sprezonego powietrza spetniajacych
wymagania technologiczne i szczego6towe okreslone w dalszej czesci niniejszego dokumentu,
2. Demontaz istniejgcych przenosnikow, ich dostosowanie do nowych potrzeb i funkcji
3. Przebudowa istniejgcej kabiny sortowniczej i dostosowanie do nowych potrzeb i funkciji
4. Montaz nowego wyposazenia technologicznego dostarczonego w ramach realizacji niniejszego zamowienia
oraz dostosowanie istniejgcego uktadu maszyn i urzgdzen udostepnionych przez Zamawiajgcego, wykazanych
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w zatgczniku nr 1 do OPZ, do modyfikacji/zmiany oraz zabudowy w linii technologicznej. Modernizacja

zabudowy w linii technologicznej i dostosowanie wskazanych w wyzej wymienionym zatgczniku urzadzen do
petnienia nowych funkcji technologicznych.

5. Weryfikacja i dostosowanie do potrzeb istniejgcego uktadu przenosnikow, konstrukgji stalowych, uktadu
przejsc i.L)o lestow. _ S . .

6. Weryfikacja i dostosowaniem do potrzeb systemu sterowania i wizualizacji instalacja do sortowani.

7. Wkomponowanie maszyn i urzadzen w istniejgca hale, w obszar zdefiniowany i ograniczony przez
Zamawiajacego (Zatacznik nr2 do OPZ Obszary w hali) w OPZ oraz w uktad technologiczny istniejgcej instalaciji
do sortowania.

8. Opracowanie dokumentacji rozruchowej i eksploatacyjnej nowo realizowanej czesci instalaciji,

9. Uruchomienie i rozruch kompletnej linii technologicznej sortowania odpadow,

10. Opracowanie instrukcji eksploatacji dla modernizowanej czesci linii technologicznej sortowania,

11. Przeprowadzenie rozruchéw oraz szkolen w zakresie obstugi, konserwacji, serwisowania, BHP
modernizowanej czesci linii technologicznej,

12. Przejecie odpowiedzialnosci za wszystkie nowe dostarczone w ramach przedmiotu niniejszego zamowienia
maszyny i urzadzenia stanowigce wyposazenie modernizowanej linii sortowniczej,

13. Dostarczenie kompletnej dokumentacji odbiorowej w tym DTR, Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych na nowe
Wbudowage elementy oraz catos¢ linii technologicznej/ instalacji, Certyfikaty zgodnosci maszyn i urzadzen z
normami CE,

14. Zapewnienie serwisu wykonanych linii technologicznych przez okres gwarancji na zasadach OPZ.

15. Zapewnienie obstugi polskojgzycznej na wszystkich etapach procedury serwisowej w okresie gwarancji i w
okresie po?warancyjn m, zaréwno serwisu Wykonawcy, jak i rowniez serwisu podwykonawcow i dostawcow
poszczegoblnych urzadzen czy instalacji, w tym zapewnienie mozliwosci bezposredniego kontaktu z specjalista/
technikiem/inzynierem ds. serwisu, w szczegolnosci separatora optopneumatycznego w jezyku polskim w dni
robocze w godzinach od 8.00 do 18.00.

16. Zapewnienia serwisu gwarancyjnego z czasem reakciji tj. J)rzybycia i przystgpienia do usuwania usterek
przedstawiciela serwisu Wykonawcy w czasie maksymalnie do 48 godzin od otrzymania zgtoszenia od
przedstawiciela Zamawiajgcego.

17. Zapewnienia serwisu gwarancyjnego dostarczonych maszyn i urzadzen przez wszystkich ich producentéw
zgodnie z warunkami okreslonymi w punkcie 15 i 16 powyzej. .

18. Szkolenie personelu Zamawiajacego na modernizowanej instalacji .

Linia technologiczna po rozbudowie winna stanowic jedna, zintegrowana, powigzang technologicznie instalacje.
Zastosowany system zasilania, sterowania i automatyki dla nowych urzadzen winien by¢ powigzany z
istniejacym systemem zasilania, sterowania i automatyki oraz funkcjonowac¢ w spos6b automatyczny.

V. Obszar przeznaczony na rozbudowe hali sortowni

Wskazany na zataczniku nr 2 do OPZ.

UWAGA do zalgcznika nr 2

Caly nowoprojektowany uktad rozbudowy istniejgcej instalacji musi zosta¢ wykonany wewnatrz dzis istniejgcej
hali sortowni wedtug wskazan zatacznika nr 2 tj. dostepnych i mozliwego miejsca / obszaru do zabudowy.

Przy czym Zamawiaja‘cK nie dopuszcza proponowania zmian w zakresie budowlanym (tL. dania przez
wykonawce dostaw technologii wytycznych budowlanych) zwigzanych z budowg nowych lub zmiang
istniejacych kanatoéw technologicznych, gabarytow istniejgcej hali sortowniczej w kazdym wymiarze, zmian
lokalizacji istniejacych bram hali sortowni, dobudowania nowych $cian podporowych , wskazanie innego
wykonania posadzki w hali sortowni za wyjatkiem fundamentéw czy wzmocnien punktowych.

VI. Wymagania technologiczne zmodernizowanej instalacji mechanicznego przetwarzania odpadéw
komunalnych selektywnie zbieranych

(1) Potaczone frakcje z obu kabin sortowniczych po manualnym wydzieleniu zdefiniowanych frakcji nalezy
skierowac na stanowiacy przedmiot ninieﬂ'szego zamowienia cigg technologiczny umozliwiajgcy automatyczne
wydzielanie zdefiniowane] frakcji materiatowe] (papier mieszany lub papier mieszany + PET) oraz jej dalsze
manualne rozsortowanie lub doczyszczenie w kabinie sortowniczej
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(2) Frakcje po wydzieleniu manualnym w dzis$ istniejacych kabinach nalezy skierowac¢ na ciag Brzenoénikéw

podajacy do separatora optopneumatycznego o szerokosci min. 2800 mm, ktérego zadaniem bedzie pozytywne

wydzielenie papieru lub papieru wraz z PET mix lub PET danego koloru. Przenosnik bezposrednio podajacy na

przenos$nik przyspieszajgcy separatora optycznego papieru winien mie¢ szerokos¢ taSmy nie mniejszg niz 2000

mm.

(3) Strumien pozytywnie wydzielony przez separator optopneumatyczny nalezy skierowac do kabiny

sortowniczej wyposazonej w co najmniej szes¢ zsypow i cztery stanowiska pracy. Po doczyszczeniu

i ewentualnym wysortowaniu PET z wydzielonego poprzez separator papieru w kabinie sortowniczej,

zanieczyszczenia naIeZZ skierowaé poprzez uktad przenosnikdw w obszar dziatania nowego separatora metali

zelaza i dalej przenosnikami do dzis istniejgcej balastowej kontenerowej stacji zatadunku 1-16 oraz 1-26. W

Ilzabinie tej nalezy umozliwi¢ wydzielenie manualne do osobnych dwdoch boksow: PET mix oraz ewentualnie
artonu.

(4) Nalezy zapewni¢ negatywne sortowanie jednej z frakcLi oraz pozytywne dwoch kolejnych oraz dodatkowo

zanieczyszczenh z przenosnika sortowniczego w nowej kabinie. Nalezy przewidzie¢ 3 niezalezne boksy pod

kabing oraz mozliwos¢ podania wydzielonych materiatléw na istniejgcy cigg do prasy belujacej.

(5) Strumieh pozostaty, niewydzielony przez separator optopneumatyczny, nalezy skierowac¢ poprzez nowo

zabudowany separator metali zelaza do balastowej automatycznej stacji zatadunku kontenerow.

(6) Ponadto w wyniku modernizacji nalezy zapewni¢ mozliwos¢ automatycznego odebrania i podania oraz

doczyszczania wydzielanych obecnie metali niezelaznych z separatora wiropradowego manualnie na jednej z

kabin sortowniczych..

VII. Wymagania techniczne dla standardu wykonania nowego wyposazenia technologicznego

Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych i

technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter prototypowy.

Celem ograniczenia kosztéw eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przeglagdami i zakupem CZ?éCi

zamiennych oraz zuzywajacych Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie nowo dostarczone urzgdzenia spetniaty

nastepujace wymagania:

Przenosniki tasmowe

Dopuszcza sie wytacznie dostawe i montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych do transrjortu

odpaddéw komunalnych. Konstrukcja przenosnika winna sktadac sie z gie;tejI i skrecanej konstrukcji z blach

stalowych i profili stalowych, o budowie w ukfadzie modutowym. Grubosc blach konstrukcji podstawowej winna

wynosi¢ minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 2-3 mm z blachy ocynkowanej.

Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika dokonac¢ doboru

przenosnikéw wykonanych jako kombinowane krgznikowo-$lizgowe. Tasma przenosnikéw winna by¢ odporna

na dziatanie tluszczy i olejéwburty . Wymagana jest wysoka wytrzymatos¢ tasSmy na rozrywanie (tasma

wielowarstwowa EP/400/3). Nie sg dopuszczalne szwy na tasmie biegnace poprzecznie do kierunku transportu

(osi podiuznej przenosnika). Wymagania dla tasm:

EP — tasma poliestrowo-poliamidowa,

400 — minimalna wytrzymato$¢ na rozrywanie w N/mm,

3 — minimalna ilos¢ przektadek.

W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac taSmy z progami ze wzgledu na pochylenie

przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu. Przenos$niki te winny by¢ wykonane o kacie ugiecia tasmy w

czesci zewnetrznej w zakresie do 30°.

W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika Wykonawca winien dobrac burty

boczne o odpowiednie] wysokosci zabezpieczajacej odpady przed wysypywaniem sie. Burty boczne nalezy

wykonac z blachy ocynkowanej oraz wyposazy¢ w uszczelnienie wykonane z PVC lub gumowe gwarantujace

gptymalne uszczelnienie tasmy przenosnika tam gdzie f'est ono wymagane.

Srednica rolek gérnych winna wynosi¢ min. 89 mm. Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi winna zostac

dopasowana do rodzaju oraz wkasciwosci transportowanego materiatu na instalacji i zapewniac prawidtowe

prowadzenie tasmy gornej. W obszarach zatadowczych i przesypowych, ze wzgledu na zwiekszone obcigzenie,

odstep pomiedzy rolkami winien by¢ odpowiednio dopasowany. Rolki dolne winny by¢ w maksymalnym

rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i wyposazone w gumowe krgzki.
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Naped przenosnikow winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne lub uzasadnione
Wykonawca winien zapewni¢ ptynna regulacje obrotow z zastosowaniem zmiennika czestotliwosci — falownika.
W zaleznosci od funkcji czes¢ przenosnikéw winna posiadac naped

w uktadzie rewersyjnym. Nalezy tak dobrac napedy przenosnikow, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze
pod petnym obcigzeniem.

Bebny: napedzajacy i napinajacy winny posiadac ksztait zapewniajgcy prostoliniowos$¢ biegu tasmy. Bebny:
napedowy i napinajacy wyposazone muszg by¢ w tozyska toczne. Oprawy tozyskowe winny by¢ wyposazone w
gniazda smarowe z koricowka stozkowa i winny zapewnia¢ mozliwos¢ smarowania w trakcie pracy przenosnika
przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm polskich i europejskich. Beben napedzajgcy winien by¢
pokryty oktadzing z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasmg.

Napinacz dla tozyska przy b%bnie winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajacy napinanie tasmy

w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzadzenh zabezpieczajacych przy
jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm bezpieczenstwa - polskich i europejskich.

Przenosniki w zalezno$ci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika winny by¢
wyposazone w odpowiednie systemy zbierakow gwarantujgce zachowanie czystosci tasmy zarowno od

strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progow przy bebnie
napedzajacym nalezy zamontowac zbieraki wykonane z twardych elementéw wykonanych

z tworzywa z dociskami sprezystymi. W przypadku tasm z progami nie nalezy stosowac zbierakéw po stronie
zewnetrznej natomiast po stronie wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak ptugowy zainstalowany w obszarze
bebna napinajacego.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny by¢ wyposazone w ostony
zabezpieczajace (kosze), ktére winny by¢ wyposazone w system mocowan umozliwiajacy szybki i fatwy ich
demontaz dla celéw ich czyszczenia. Kazda ostatnia rolka przed bebnem napedzajgcym | napinajgcym winna
by¢ réwniez wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktérej sie znajduje jednakze z
wyjatkiem miejsc do ktorych dostep jest znacznie ograniczony.

Przesypy muszg zosta¢ wykonane z blachy ocynkowanej gietej. Wykonawca winien tam gdzie bedzie to
konieczne wyposazy¢ przenosniki w ostony gérne oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi,

a konstrukcjg podstawowg. Ostony winny umozliwia¢ dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie
wystepujgcych zanieczyszczen.

Dobor szerokos$ci pozostatych przenosnikéw nieokreslonych w niniejszym OPZ nalezy do Wykonawcy i
powinien zapewnic korelacjg pomiedzy wspotpracujacymi ze sobg przenosnikami

I urzadzeniami. Ostateczng 110$¢ oraz pozostate parametry przenosnikéw powinien okreslaé projekt
technologiczny i traktowac to wyposazenie jako elementy tgczgce zasadnicze/gtéwne wyposazenie
technologiczne linii w cato$¢ procesu z uwzglednieniem minimalnych wymogow oraz parametrow
Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy z uwagi na obstuge serwisowg oraz obnizenie kosztéw eksploatacji wymaga, aby wszystkie
zastosowane przenos$niki tasmowe, w tym przenos$niki sortownicze, podajace, przyspieszajace podajgce do
separatoréw optycznych pochodzity od tego samego Producenta.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych niezabezpieczonzch antykorozyjnie

w inny sposob, poza wyspecyfilkowanymi inaczej, winny by¢ co najmniej: piaskowane do stopnia czystosci 2,0
(PN-EN ISO 8501-1:2008 - wersja polska), malowane warstwag farby podktadowo nawierzchniowej o grubosci
tacznej powyzej 100 um. Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajgcego.

Przenosniki sortownicze

Poza wymaganiami jak w punkcie powyzej przenosniki sortownicze winny posiadac regulacje predkosci
przesuwu tasmy w zakresie minimum 0,25-0,45 m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik.
Konstrukcja nosna przenosnika winna zapewniaC optymalne warunki pracy personelu sortujagcego (zasieg
ramion). Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujagcego winny byc stepione i
zabezpieczone trwalg, termoizolacyjng, amortyzujaca

i tatwg do czyszczenia wyktadzing.

Przenosnik doprowadzajacy do separatora magnetycznego - przyspieszony

Przenosnik winien posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci
- fﬁ\lownilé. é:)obér z/akresu predkosci nalezy do Wykonawcy jednakze nalezy zapewnic¢ co najmniej regulacje w
zakresie 0,8-1,5 m/s.

PL Formularz standardowy 02 - Ogtoszenie o zamoéwieniu 9/43



Wszystkie czesci i elementy konstrukcyjne tgcznie ze scieralnymi elementami zsypow znajdujacych sie w polu
dzialania separatora magnetycznego winny by¢ wykonane ze stali niemagnetyczne;j.

Separator metali zelaznych

Separacja odpaddéw zelaznych winna by¢ realizowana poprzez zastosowanie taSmowego separatora
elektromagnetycznego umieszczonego wzdtuznie nad Erzes pem w stosunku do przenosnika
doprowadzajgcego do tego separatora metali zelaznych na frakcji balastowej obu granulacji po wykonanej
separacji optycznej. Separator winien charakteryzowac sie wysokag niezawodnoscia. Szerokos¢ tasmy winna
byC skorelowana z szerokoscig przenosnika doprowadzajacego ale nie by¢ mniejsza niz 1200mm.

Dla optymalizacji dziatania separatora jego mocowanie winno umozliwia¢ przestawianie w kierunku poziomym,
pionowym oraz zmiane kata nachylenia. Nalezy zapewnic regulacje predkosci przenosnika doprowadzajacego.
Wysokos¢ usytuowania separatora nad tasma nie powinna by¢ mniejsza niz 40 cm. Geometria rynny zrzutowej
winna by¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania separatora i wykonana ze stali niemagnetycznej w
obszarze dziatania pola magnetycznego. Drgania towarzyszace pracy separatora nie powinny by¢ przenoszone
na konstrukcje nosna.

Separator winien mie¢ mozliwos¢ wytgczenia niezaleznego od pracy ciggu instalacji technologiczne;j

sortowania w przypadku segregaciji odpadow nie zawierajgcych frakcji ferromagnetykow lub w przypadku awarii
urzadzenia. Wydzielone metale winny by¢ skierowane do koleby z mozliwo$cig dostepu oraz odstawienia.
Dostep do separatora z posadzki za pomocg drabin.

Przenosnik przyspieszajgcy podaqucy do separatora optycznego

Przenosnik winien posiadac regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci
— falownik. Dobér zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy jednakze przy uwzglednieniu wymagan okreslonych
w dalszej czesci w zakresie opisu separatorow optycznych.

Nalezy zaprojektowac¢ uktad technologiczny w sposéb optymalny tzn. wymaga sie podawania strumienia
odpadow pod dziatanie separatora optycznego rownolegle na przenosnik przyspieszajacy

w jego osi w uktadzie wzdtuznym. Wyklucza sie mozliwo$¢ podawania odpaddw na przenosnik przyspieszajacy
w ukfadzie kgtowym np. 90°.

W przypadku przenosnikow przyspieszajacych, nalezy zastosowac odpowiednig konstrukcje niezbedng dla
zapewnienia odpowiedniej pracy separatorow optycznych. Prowadzenie tasmy winno nastepowac po $lizgu
stalowym. Dla tego typu przenosnikéw nalezy dobra¢ réwniez odpowiedniego typu tasmy.

Kabina sortownicza

Przewiduje sie zastosowanie nowej dostosowanej kabiny sortowania. Konstrukcja stalowa wykonana z profili
hutniczych, na ktérej nadbudowana jest nowa kabina sortownicza.

Nowa kabina sortownicza winna spetniaé przepisy i wytyczne dotyczace miejsc stanowisk pracy zgodnie z
polskim prawem. Wysokos$¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢ min. 3,3 m (odlegto$¢ pomiedzy wewnetrzng
strong podtogi i wewnetrzng strong dachu). Sciany i dach winny by¢ wykonane jako warstwowe elementy z
blachy stalowej powlekanej w kolorze biatym z wypetnieniem termoizolujacym o grubosci min. 100 mm. Stolarka
okienna i drzwiowa winna %/é wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej godwéjne. Podtoga winna
by¢ termoizolujaca z wyktadzing przeciwposlizgowa. Opor cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu
cieplnego Scian.

Wejscie do i wyjscie z kabin majg zapewniac drzwi oraz prowadzace do nich schody gtéwne

i awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy
wykonac z blach stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.

Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w instalacje o$wietleniowg, niezalezny system wentylaciji,
chtodzenia i ogrzewania eIektryczneg?o.
Zamawiajacy oczekuje dostawy i realizacji centrali/central wentylacyjnych wyposazonych

w wentylatory nawiewne i wyciggowe, filtry powietrza, nagrzewnice wodna, chtodnice, wymiennik krzyzowy
odzysku cieptfa i chtodu, agregat ziebniczy oraz automatyke sterujacg instalacja wentylacji/ogrzewania/
chtodzenia zamontowang w kazdej z kabin oraz systemem monitoringu

w pomieszczeniu sterowni Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

posiadac system wentylacji mechanicznej nawiewno-wywiewnej;
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100% powietrza Swiezego zasysanego z zewnatrz hali, czerpnia powietrza doprowadzanego winna byc¢ tak
usytuowana aby zapewni¢ doprowadzenie powietrza Swiezego;
wylot powietrza zanieczyszczonego na hale sortowni lub poza nig;
wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do cisnienia panujacego w
otaczajgcej jg hali;
ilos¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od iloSci powietrza odsysanego;
minimalna wymagana 15 krotna wymiane powietrza na godzine;
ogrzewanie/chtodzenie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja;
rozprowadzenia Swiezego powietrza cieptego/chtodnego przewodami z blachy ocynkowanej;
ogrzewanie kabin zapewniajgce temperature minimalng wewnatrz kabin w okresie zimowym wynoszgcg +18°C,
za pomocg nagrzewnicy wodnej zasilanej z sieci centralnego ogrzewania,
chtodzenie kabin zapewniajgce temperature makslymalnq wewnatrz kabin w okresie letnim wynoszgca +24°C,
czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gfowami personelu zatrudnionego przy segregacji odpadow -
kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie za pomocg anemostatow sufitowych z
mozliwoscig indywidualnej regulaciji i wytaczenia wentylaciji dla danego stanowiska;
nalezy zapewnic¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy predkos¢ przeptywu powietrza,
nad przenos$nikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciagi,
Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w leje zsypowe zamykane w systemie mechaniczno-manualnym
bez recznie zdejmowanych pokryw.
Wymagane natezenie oswietlenia min. 300 lux w wykonaniu przemystowym.
Powyzej sprecyzowane wymagania dla kabin sortowniczej dotyczg wytgcznie wykonania nowo dostarczonej
kabiny sortowniczej lub powierzonej nowej przestrzeni kabiny sortowniczej, a nie kabin istniejgcych
wymagajgcych przebudowy lub dopasowaniu. Podczas przebudowy/dopasowaniu kabin istniejgcych nie
wymaga si¢ zamiany czy dostosowania istniejgcych centrali wentylacyjnych.
Wykonawca niniejszego zamowienia dokona ewentualnego dostosowania technologicznego istniejgcych kabin
sortowniczych wedtug wymagan opisanych w OPZ.
Modernizacje istniejacej kabiny sortowniczej nalezy W{konaé w oparciu o istniejgce konstrukcje kabin. Dostawa
nowej centrali wentylacyjnej dotyczy wytacznie nowej kabiny lub nowej przestrzeni kabiny sortownicze;j.
Separator optopneumatyczny — wymagania podstawowe
Glowne czesci sktadowe
Automatyczny separator sortujgcy danej frakcji materiatowej sktada sie z:
czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem,
listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,
armatury sprezonego powietrza, potgczeniami pomiedzy poszczeg6lnymi elementami separatora,
Dodatkowo w sktad systemu wchodza:

rzenos$nik przyspieszajgcy z konstrukcjg wsporczg czujnika,

omora separacyjna,
kompresor dla poszczegoélnego systemu lub jednej stacji kompresoréw dla wszystkich systemoéw wraz z
doprowadzeniem i przytaczem sprezonego powietrza do armatury.
Podawanie odpadow
Odpady winny by¢ podawane do separatora poprzez przenosnik badz zespot przenosnikow wraz
z niezbednymi przesypami, zapewniajagcymi rownomierne, jednowarstwowe roztozenie odpadow na tasmie
do sortowania Elrzenoénika przyspieszajacego tak, aby mozliwie wykluczy¢ naktadanie sie na siebie
poszczegodlnych obiektow (materiatdw). Wykonawca winien zapewni¢ wyposazenie niezbedne dla prawidtowego
funkcjonowania systemu sortujacego. Diugos¢ przenosnika przyspieszajgcego winna by¢ taka, aby min.
odlegtos¢ pomiedzy miejscem kontaktu odpaddw z tasma przenosnika a miejscem detekcji wynosita, co
najmniej 6000 mm. Predkos¢ przenosnika przyspieszajgcego regulowana w zakresie 2 do 4,0 m/s.
Szerokos¢ tasmy
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Szerokos¢ tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajnos¢ separatora musi by¢ dostosowana do ilosci
segre%owanych odpadow. Podane przez Zamawiajgcego parametry nalezy traktowac, jako minimalne.
Szerokos¢ czynna (szerokosé¢ tasmy po odliczeniu czesci tasmy zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie)
tasmy winna odpowiadac (mniej wiecej by¢ réwna) szerokosci czujnika.
Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty
Czujnik winien zosta¢ zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem przyspieszajacym. Komora
separacyjna winna posiadac:
przegrode wyposazong w obracajaca sie rolke i mozliwoscia regulacji — ustawiania odpowiedniego dla danego
rodzaju materiatu potozenia - przesuwania i ustawiania w pionie
i poziomie. Zakres przesuwania przegrody dostosowany do materiatu i umozliwiajgcy optymalizacje sortowania
w zakresie min. +/- 200 mm od nominalnego potozenia,
otwierane klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie,
odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujgca niekontrolowane odbijanie sie wydzielanych
materiatow i wpadanie do miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca
z balastem).
dlugos¢é wewnetrzng mierzong od osi bebna napedzajgcego/napinajgcego przenosnika przyspieszajacego
zlokalizowanego w komorze separacyjnej przy ktorym zainstalowany jest zespét z zaworami/dyszami a
wewnetrzng tylng Sciang komory separacyjnej winna wynosi¢ min. 2800 mm,
Pozostate wyposazenie
Separator musi by¢ urzgdzeniem kompletnym, wkomponowanym w linie sortowania. Nalezy przewidzie¢
mozliwo$c¢ regulacji separatora i wyposazenia niezbednego dla prawidtowej pracy separatora oraz optymalizacji
jego pracy w zaleznosci od rodzaju wydzielonych frakcji, materiatow. Szczegoty rozwigzan dotyczacych
regulacji separatora optycznego, Jego wyposazenia oraz optymalizacji pracy nalezy przedstawi¢ w ofercie.
Konserwacja, serwis
Celem zapewnienia mozliwosci przeprowadzania biezacej konserwacg’li, kalibracji i analizy pracy separatorow
nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ dojscia do separatorow poprzez uktad schodéw i drabin,
% V\Il obszarze separatoréw — komory separacyjnej, separatora, pulpitu sterowniczego - podestéw.

e
Zadar]i(-i‘m separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpadéw, danej frakcji, okreslonego rodzaju
materiatu.
Szczego6towe wymagania techniczne:
Separator winien zapewni¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektéw z warstwg PCV o wielkosci min. 5 cm2 i zawarto$ci
PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny zosta¢ uznane, jako PCV. Separator winien posiada¢ mozliwos¢
konfiguracji powyzszych parametrow.
Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analize sktadu strumienia odpadéw podawanego w
obszar identyfikacji I sortowania przez separator zarowno na panelu separatora, jak | w systemie wizualizaciji.
Dane winny zostac pobierane w okresach maksimum co 5 minut.
Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajace na analize sktadu strumienia odpadow podawanego do
sortowania przez separator po uptywie znacznego czasu (np. po 6 miesigcach pracys).
System wizualizacji winien obejmowac rowniez wizualizacje, kontrole i ustawienie parametréw separatora z
komputera znajdujacego sie w sterowni. Nalezy zapewnic:
weryfikacje statusu separatora,
ustawienie, bgdz zmiane parametrow,
wytgczanie i wigczanie funkcji sortowania dla wybranych dysz wchodzacych w sktad zespotu z zaworami,
wglad w skfad podawanej do sortowania frakciji.
transfer danych, statystyk do arkusza Excel.
Dostawca winien zaoferowa¢ nowy system sterowania i wizualizacji separatorem optopneumate/cznym,
obejmujacy niezalezny kom;outer Zlokalizowany w sterowni, pozwa ajqc%/ na wigczenie i prawidtowa konfiguracje
systemu sterowania i wizualizacje, aby zapewnic realizacje wszystkich funkcji dostepnych z lokalnego panelu
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sterowniczego separatora optycznego ze centralnego komputera znajdujacego sie w sterowni. Szczegoty

nalezy przedstawic¢ w ofercie.

komputer, czujnik, jednostka detektujgca:

Zdolnos$¢ przetwarzania / wydajnosé czujnika musi zostac tak dobrana, aby rowniez przy duzych predkosciach
rzeno$nika przyspieszajacego - nawet 4 m/s, zapewnione byto skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika
ez wystepowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia wszystkich obiektow znajdujacych sie na

przenosniku. Dostawca winien w ramach oferty podac ilo$¢ punktéw pomiarowych na sekunde oraz wielkos¢

tego punktu w cmz,

Celem zapewnienia rozpoznania réwniez najmniejszych obiektéw w ramach danej wielkosci frakcji, wielko$¢

powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynies¢ max. 45% powierzchni najmniejszego zaktadanego

obiektu w danej frakcjl jednakze nie wieksza niz 15 x 15 mm2.

W zwigzku z tym, ze czujniki separatorow optycznych stuza identyfikacji zaréwno rodzaju materiatu, jak i koloru,

pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposéb winna zosta¢ zapewniona

maksymalna precyzja rozpoznania, jak rowniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania przesunie¢
relatywnych obiektéw przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.

W przypadku wszystkich separatorow, nalezy zapewnic identyfikacje oprocz rodzaju materiatu rowniez koloru.

W przypadku sortowania papieru, mozliwos¢ rozpoznania i oddzielenia papieru biatego od bragzowego (kartonu)

jest niezbedna. Papier mocno zabrudzony wzglednie zagnity (w fazie rozktadu) winien zosta¢ uwzgledniony

podczas sortowania i pozostawiony w frakcji balastu. W przypadku separatorow, ktére majg rowniez sortowac

PET nalezy umozliwi¢ wydzielenie pozytywne lub negatywne m.in. nastepujacych koloréw PET: przezroczysty,

zielony, niebieski, brgzowy. Wraz z danym rodzajem wydzielanego PET o danym kolorze, w zaleznosci od

biezacych potrzeb nalezy umozliwi¢ wydzielenie dodatkowej frakcji materiatowej PE lub PP.

Czujniki winny zostac tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna kalibracja systemu

w trakcie normalnej pracy byta niezbedna najwczesniej po 250 godzinach pracy. Obowigzuje to rowniez przy

duzych zmianach w warunkach pracy jak np. przy zmianach temperatury.

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie parametrow pracy separatora do

ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajgcego.

Bezpieczenstwo pracy, redundancja

Celem zapewnienia bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie, w zwigzku tym,

ze instalacja do sortowania zostanie w przysztosci wyposazona w wieksza ilos¢ separatoréw do sortowania

automatycznego, nalezy zagwarantowa¢ mozliwos¢ uzytkowania poszczegolnych systemow przeznaczonych

do wydzielania innych frakcji materiatowych niezaleznie od siebie. Przyktadowo- awaria systemu
przeznaczonego do sortowania papieru nie moze doprowadzi¢ do sytuacji, ze inny system np. do sortowania
tworzyw sztucznych czy sortowania PET nie bedzie mogt by¢ gotowy do uzytkowania.

System oswietleniowy nalezy tak zaprojektowac, aby nawet w przypadku awarii 50% zrodet Swiatta

(zarowek) i utracie nawet do 50% natgzenia Swiatta, system sortowania automatycznego mogt bezpiecznie

pracowac do nastepngj przerwy bez negatywnego wptywu na parametry Eracy separatora. Nalezy zapewnic,

odpowiednig ilos¢ zrodet Swiatfa ﬁiaréwek) na metr szerokosci przenosnika. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢
tatwego czyszczenia zrodet Swiatta (zarobwek), dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci uzycia
specjalistycznych narzedzi.

Nalezy zapewnic¢ funkcjonalng ciggta kontrole systemu oswietlenia (Z2rodet Swiatta/ zaréwek). Informacja

0 zmianach (awarii, spadku natezenia ponizej okreslonego poziomu) winna by¢ wyswietlana na ekranie

dotykowym szafy sterowniczej separatora optycznego.

Natezenie zrédet Swiatta (zarowek) musi by¢ w catym okresie ich zywotnosci automatycznie nadzorowane a

ewentualne zmiany odpowiednio uwzglednianie podczas identyfikacji materiatéw, tak aby zapewnié¢ prace z

zachowaniem zatozonych parametréw pracy.

System oswietlenia (zrodta Swiatta/ iaréwki}lnaleZy tak zabudowac tak, aby zapewni¢ bezkolizyjnos¢ z

poddawanym sortowaniu strumieniem odpadow i wykluczyC mozliwos¢ kontaktu czy zaczepienia si¢ materiatow.

Celem unikniecia uszkodzenia separatora odlegtosc pomiedzy skanerem, a taSma przenosnika winna wynosic

co najmniej 500 mm. Seﬁarator winien pracowac z zachowaniem wymaganych parametrow pracy w zakresie

temperatur otoczenia w hali sortowni (ujemne/dodatnie): -10°C do +40°C

Zespot z zaworami wyposazy¢ w system ogrzewania listwy tak, aby zapewnic wtasciwg prace w przypadku

obnizenia sie temperatury w hali nawet do temperatury (ujemne): -10°C
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Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ ciagtego i automatycznego dostosowywania sie parametrow pracy separatora do

ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajacego.

Celem zapewnienia tatwosci czyszczenia, zespot z zaworami winien zostac¢ wyposazony

w system automatycznie ustawianego potozenia zespotu/listwy z dyszami.

Bezpieczenstwo instalaciji, zagrozenie pozarem:

Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nazbyt intensywne przenoszenie ciepta na

materiat wejSciowy do separatora i zwigzane z tym niebezpieczenstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji

— przenosnika przysp|eszeche?o — winno zostac¢ bezzwiocznie, jednakze nie pozniej niz po 5 sekundach od

zatrzymania, wytgczone oswietlenie materiatu. Natezenie oswietlenia i wynikajace z tego przenoszenie ciepta

podczas skanowania w trakcie pracy instalacji nie moze $rednio przekroczy¢ 0,40 W/cm2 mocy lamp.

Moc zainstalowana systemu oswietlenia nie moze przekroczy¢ 300W w przeliczeniu na 1 m szerokosci

przenosnika przyspieszajgcego nad ktorym separator zostat zabudowany.

W przypadku wigczonego systemu oswietlenia separatora temperatura po 1 godzinie na powierzchni

przenosnika / materiatu nie moze przekroczy¢ 80°C niezaleznie od statusu pracy przenosnika

przyspieszajacego (wtgczony/ wytgczony).

Separator optopneumatyczny papieru mix oraz PET — wymagania szczego6towe

Frakcja, materiat wejsciowy

Frakcja 40-x mm odsiana na sicie bgbnowym, po sortowaniu w kabinie wstepnego sortowania oraz dwoch

kabinach sortowania frakcji 40-150 mm oraz 150-x mm, czes$ciowo pozbawiona w wyniku sortowania

manualnego w kabinach sortowniczych odpadéw tarasujacych, kartonéw, folii, opakowan PET, PE /chemia

gospodarcza/, jak réwniez w zawigzku z zastosowaniem odpowiednich separatorow rowniez metali zelaznych

oraz niezelaznych z frakcji 40-150 mm, podawana poprzez cigg przenosnikdw posrednich na przenosnik

przyspieszajacy.

Predkosc¢ przenosnika

Przenos$nik przyspieszajacy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 4,0 m/s.

Cel, kryteria sortowania:

a) wariant 1: papier mieszany

b) wariant 2: papier mieszany + PET mix lub PET dany kolor

¢) wariant 3: PET dany kolor

Sa to podstawowe warianty pracy. Oczekuje sie mozliwosci tworzenia dodatkowych innych konfiguracji (zadan)

wydzielenia danych rodzajow tworzyw sztucznych lub papieru, czy ich koloréw, w fazie eksploatacji instalacji.

Rodzaj sortowania

Pozytywnie

Przepustowos¢

Separator nalezy dobra¢ do zaktadanej ilosci strumienia kierowanego w obszar dziatania czujnikow, jednakze

winien zosta¢ dobrany dla min. 8 Mg/h przy ciezarze nasypowym ponad 120-180kg/m3. Szerokos¢ dziatania

winna wynosi¢ min. 2800 mm.

Parametry pracy - efektywno$¢

Przy przepustowosci 5-6 Mg/h separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 80% zdefiniowanego rodzaju

maéeriaiu przy czystosci min. 80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Podesty

V\éo*bszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy wykonac¢ podesty

obstugowe.

Dodatkowe wyposazenie

W zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowaé odpowiedni zesp6t zaworéw. Dotyczy to zardwno

sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami/

dyszami. Niniejszy separator o tycznP/ tworzyw sztucznych przenosnik przyspieszajacy nalezy wyposazy¢ w

odpowiednig listwe z dyszami (zesp6t zaworow), przy czym odlegtos¢ pomiedzy dyszami (0$-0S) nie powinna

gyé wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/
m2.

PL Formularz standardowy 02 - Ogtoszenie o zamoéwieniu 14743



Stacja kompresoréw

Nalezy przewidzie¢ stacje kompresorowg zlokalizowang w zamknietym kontenerze lub kontenerach lub
pomieszczeniu, przystosowang do pracy w warunkach zimowych (ujemne temperatury). Stacja kompresorowa
winna przygotowac powietrze o parametrach wymaganych dla zapewnienia prawidtowej pracy separatora
opte/cznego, rowniez w przypadku wystepowania ujemnych temperatur.

Nalezy dostosowac do potrzeb i zapewni¢ odpowiednia iloS¢ powietrza doprowadzonego

do separatoréw optycznych stanowigcych przedmiot zamowienia jednakze nie mniejszg niz 10 000 dm3/min
powietrza. Sprezone powietrze doprowadzone do separatora musi spetnia¢ normy jakosci co najmniej klasy
3.2.3. wg standardu ISO 8573-1.

Dla zapewnienia wymaganej jakosci sprezonego powietrza kontenerowg stacje nalez(}/ wyposazy¢ co najmniej
w: sprezarke sSrubowg min. 8 bar, cyklonowy automatyczny (elektroniczrgl) spust kondensatu, osuszacz
adsorpcyjny regenerowany na zimno z uktadem filtracji wstepnej i doktadnej, uktad wentylacji nawiewnej

i wywiewnej kontenera z petng automatyka, nagrzewnice umozliwiajgca utrzymanie temperatury min. 5

st. C (sterowang automatyczne), potagczenia pneumatyczne wewnatrz kontenera/éw czy pomieszczenia,
instalacje elektryczng zasilania urzadzen z szafkg przytagczeniowa, wewnetrzne oSwietlenie kontenera/ow czy
pomieszczenia.

Konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagaja regularnej obstugi, dozoru i czynnosci ekipy
Zamawiajacego winny byc¢ dostepne dla obstugi poprzez system przejsc, podestow oraz schodow.

Tam gdzie bedzie to mozliwe Wykonawca winien zastosowac schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajacy
dopuszcza zastosowanie drabin montowanych na state. lecz nie w komunikacji podstawowego ciagu
technologicznego maszyn i urzadzen tj. kluczowego/gtéwnego wyposazenia, pomiedzy ktérym to powinna
by¢ zapewniona komunikacja z zastosowaniem schodéw. Podesty winny by¢ wytozone blachg ,tezkowg”

lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schodéw winny by¢ wykonane z ocynkowanych krat
pomostowych. Stopnie drabin winny lg/é wykonane w wersji przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢
z profili stalowych skrecanych. Tam gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej. Zamawiajgcy
dopuszcza spawanie profili stalowych konstrukciji.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych bez zabezpieczenia antykorozyjnego, poza
wyspecyfikowanymi inaczej w opisach szczegoétowych, winny by¢ co najmniej: piaskowane

do stopnia czystosci 2,0 (wg PN-EN ISO 8501-1:2008 - wersja polska), malowane warstwa farby podktadowo
nawierzchniowej o grubosci tgcznej powyzej 100 pm.

Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajgcego.

Wstepna rysunkowg koncepcje modernizowanych oraz nowych przejs¢, podestow i schodéw spetniajgcg
wymagania okreslone w niniejszym punkcie nalezy zataczy¢ do oferty.

Zasilanie, sterowanie i wizualizacja

Wymagania ogolne

System zasilania, wizualizacji i sterowania winien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z polskim prawem,
polskimi normami jak réwniez z odpowiednimi standardami Miedzynarodowymi lub Unii Europejskie;j.

System zasilania, wizualizacji i sterowania winien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z Wymaganiami
Zamawiajgcego, najnowszg praktyka iniyniersk i najlepsza dostepna technikg (BAT) wymagang Prawem
obowigzujacym na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

Zastosowane w Projekcie rozwigzania technologiczne, techniczne i komunikacyjne muszg zapewnic
bezpieczenstwo i wysokie walory eksploatacyjne i estetyczne Zaktadu.

Zamawiajacy wymaga petnej automatyki, sterowania i wizualizacji dla catego procesu sortowania z centralnym
komputerowym systemem sterowania.

Zamawiajacy oczekuje i wymaga, aby wykonawca zapewnit gwarancje sprawnosci funkcjonalnej systemu
zasilania, sterowania i wizualizacji dla nowo wprowadzanych urzgdzen technologicznych, jak rowniez dla
urzadzen technologicznych obecnie eksploatowanych i wykorzystywanych w nowym uktadzie technologicznym.
System sterowania i wizualizacji dla nowo dostarczanej czesci instalacLi

Instalacja do segregacji powinna zosta¢ zaplanowana dla ciqlgiego ruchu w cyklu automatycznym.

System automatyzacji powinien by¢ w zwigzku z tym zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjnosc i
zminimalizowanie przerw w ruchu instalacji. Sterowanie automatyczne instalacjg powinno odbywac si¢

ze sterowni za pomoca komputerowej stacji operatorskiej wyposazonej w oprogramowanie wizualizacji
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i sterowania. Komputer nalezy dobrac tak, aby umozliwiat bezproblemowe dziatanie oprogramowania

sterujacego i wizualizacji.

System wizualizacji pracy sortowni odpadéw ma umozliwia¢ podglad stanéw pracy, awarii oraz zarzgdzania
sterowaniem istniejacych i nowo dostarczanych urzgdzen sortowni. Zastosowany system nalezy wyposazyc
w funkcje archiwizacji danych. System winien zosta¢ wyposazony w zestaw funkcji pozwalajgcych na
przegladanie zarchiwizowanych danych w tym rowniez zdarzen alarmowych informujgcych operatora o
zaistniatych awariach podczas pracy obiektu. Stacje komputerowa, na ktorej zainstalowany jest system
wizualizacji i sterowania, nalezy wyposazy¢ w specjalne oprogramowanie umozliwiajgce zdalng diagnostyke
systemu i urzadzen, pomoc techniczng i transfer plikéw. Zamawiajacy zapewni w tym celu bezposrednie
potgczenie internetowe.

System sterowania nowo dostarczanych urzadzen winien sktadac sie z szaf technologicznych, w ktérych
znajduja sie: sterowniki PLC, aparatura zasilajaca i zabezpieczajgca napedy oraz analizator parametréw
zasilania. Stacja komputerowa stanowi gtéwne miejsce sterowania. W przypadku awarii stacji komputerowej
sterowanie pracg catej zmodernizowane] linii winno odbywac sie za pomoca panelu operatorskiego w sposo6b
gwarantuj CP/ ciggla prace linii sortowniczej.

Jezeli w cyklu automatycznym urzadzenie zostanie zatrzymane z ktoéregos miejsca obstugowego przy pomocy
wytgcznika awaryjnego istniejgcego i nowo instalowanego nastagpi zatrzymanie catej instalacji.

Stan pracy kazdego urzadzenia linii sortowniczej winien by¢ okreslany kolorystycznie poprzez prezentacje co
najmniej nastepujacych stanow: praca urzadzenia, urzadzenie zatrzymane, gotowos¢ urzadzenia do pracy,
awaria urzadzenia. W przypadku urzadzen z zastosowang mozliwoscig zmiany predkosci napedéw, wartosci
tych parametréw beda mogty by¢ zmieniane zdalnie w systemie sterowania poprzez wprowadzenie okreslonej
wartosci z poziomu wizualizacji.

Uktad sterowania linig sortowniczg winien umozliwi¢ uruchomienie i prace linii w kilku wariantach pracy, ktére
wykonawca winien zaproponowac na podstawie innych zapiséw dokumentacji przetargowej oraz wtasnych
doswiadczen. Nalezy umozliwic ciagta prace linii z wkigczonym badz wytaczonym separatorem optycznym i
separatorami metali zelaznych, w ktore linia sortownicza zostata wyposazona.

Cata nowo dostarczana instalacja technologiczna ma byc¢ objeta systemem wytgcznikow awaryjnych
oddziatywujgcych w sposob bezposredni na funkcje zatrzymania sterowanego urzgadzenia technologicznego i
jego bezpieczne odtgczenie od zasilania zgodnie z Wymagang kategorig oraz posrednio na pozostate pracujgce
urzadzenia zabudowane w wspélnej strefie zagrozenia zycia dla ludzi.

W miejscach technologicznie uzasadnionych nalezy zabudowac¢ wytaczniki chwilowego zatrzymania.

W celu unikniecia przepetnienia maszyn i przenosnikéw w czasie postoju instalacji nalezy zastosowac system
szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzadzen zasypujacych.

w *momencie wylgczenia ktoregokolwiek z urzgdzen, wszystkie urzgdzenia przed nim powinny zostac
wylgczone.

Sterowanie praca instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku wystapienia przestojow w
pracy mozliwy byt szybki powr6t do prawidtowego stanu Pracy instalacji.

Przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznP/m w hali musi by¢ wyraznie styszalny sygnat ostrzegawczy.
Dziatanie instalacji powinno byc sygnalizowane lampg sygnalizacyjnag (Swiattem pomaranczowym).
Rozpoczecie pracy linii sortowniczej winno by¢ sygnalizowane ostrzegawczo przez ok. 10 sek. Uktad
sterowania winien wybra¢ wiasciwag kolejnos¢ uruchamianych badz zatrzymywanych urzadzenh w zaleznosci od
wybranego Erzez operatora wariantu pracy linii.

Z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia bezpiecznych warunkéw pracy dla nowo wykonywanej instalacji

nalezy zainstalowaé na catym nowoprojektowanym obiekcie automatyczny system zabezpieczenia przed
uruchomieniem linii w sytuacji braku gotowosci ze strony urzadzen jak rowniez wystepujacych zagrozen dla
personelu obstugi. W wyznaczonych miejscach winny by¢ zainstalowane wytgczniki awaryjne uniemozliwiajgce
uruchomienie linii po aktywowaniu (wcisnieciu) ktéregokolwiek z nich. Poszczegoélne urzadzenia nalezy
wyposazy¢ w zabezpieczenia przecigzeniowe oraz zwarciowe, ktorych stan wylaczenia bedzie sygnalizowat
awari¢ obwodu-urzadzenia. Ponadto nalezy zabezpieczy¢ dostep do nowych obszaréw serwisowych -
zagrozonych, w ktérych prace nie moga byc prowadzone w trakcie dziatania linii technologicznej, a w
przeciwnym razie winno nastepowac automatyczne wytgczenie badZ uniemozliwienie uruchomienia linii
sortowniczej.

Wizualizacja pracy catej zmodernizowanej linii winna by¢ przedstawiona na ekranie aplikacji w postaci
schematu technologicznego przedstawiajgcego wszystkie jej urzadzenia oraz kierunku przeptywu odpadoéw.
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Ponadto nalezy zapewni¢ podglad stanu zapetnienia kontenerdw, pracy kompresoréw oraz wentylacji kabin

sortowniczych z informacjg o zanieczyszczeniu filtra.

System wizualizacji sortowni ma umozliwia¢ petny podglad standw pracy poszczegoélnych urzadzen

technologicznych, wybdér konfiguraciji linii technologicznej, analize danych technologicznych i organizacyjnych

oraz petng diagnostyke zaktéceh i awarii.

%astosowany system nalezy wyposazy¢ w funkcje archiwizacji danych procesowych zapisywanych na dysku
omputera.

System winien zosta¢ wyposazony w zestaw funkcji pozwalajgcych na przegladanie i analize zarchiwizowanych

danych informujgcych operatora o pracy catego systemu technologicznego oraz zaistniatych awariach.

Stacje komputerowg, na ktorej zainstalowany jest system wizualizacji i sterowania, nalezy wyposazy¢ w

specjalne oprogramowanie umozliwiajace zdalna konserwacje tj. diagnostyke systemu i urzadzen, pomoc

techniczng 1 transfer plikow.

Zamawiajacy zapewni w tym celu bezposrednie potaczenie internetowe.

Stacja komputerowa stanowi gtéwne miejsce sterowania. W przypadku awarii stacji komputerowej sterowanie

pracg linii winno odbywac sig za pomocg panelu operatorskiego w sposob gwarantujacy ciggta prace linii

sortownicze|.

Stan pracy kazdego urzadzenia linii sortowniczej winien by¢ okreslany kolorystycznie poprzez prezentacje

co najmniej nastepujgcych stanow: praca urzadzenia, urzadzenie zatrzymane i gotowe do pracy, awaria

urzadzenia.

Wymagane technologiczne zmiany regulacyjne jak predkosé napedéw regulowanych nalezy wprowadzac¢ do

systemu sterowania z klawiatury komputerowej stacji operatorskiej.

System wizualizacji winien posiadac funkcje monitoringu parametrow zasilania energie elektryczng nowo

wprowadzanych na obiekt szaf zasilajgco-sterujgcych takich jak: natezenia pradoéw, napiecia, moce,

wspotczynniki mocy, czestotliwosci, wspotczynniki znieksztatcen harmonicznych napigcia i pradu oraz zuzycia

energii.

System wizualizacji winien umozliwia¢ generowanie raportow czasu pracy sortowni dla danej doby (z podziatem

na zmiany), tygodnia, miesigca, kwartatu i roku.

It_)iclzniki czasu pracy w programie nalezy przewidziec dla uktadu zatadowczego na linie sortowniczg oraz prasy
elujgcej.

System wizualizacji winien zapewni¢ nastepujgce wymagane funkcje:

- zbieranie informaciji o stanie pracy linii sortowniczej i ich wizualizacja,

— archiwizacja wszystkich danych zbieranych przez system wizualizacji sterowania,

— przedstawianie i opracowywanie meldunkow,

— generowanie raportow,

- tworzenie wielkosci obliczeniowych,

- przedstawianie wykresow i trendow,

— zbieranie i zarzadzanie danymi,

— sterowanie procesem technologicznym,

— nadzorowanie Brac konserwacyjnych,

— umozliwienie obstudze i osobom uprawnionym sterowanie systemem, przy zachowaniu odpowiednich

zabezpieczen,

— zabezpieczenie przed ingerencjg w system sterowania 0s6b niepowotanych,

- kontrole i alarmowanie o sytuacjach awaryjnych i niepozadanych,

— optymalizacja i prognozowanie krotko-okresowej pracy Zaktadu,

- c;j)rzeds)tawienie iloSci roboczogodzin dla wybranych urzadzen, (dwa sumatory z mozliwoscig zerowania

jednego).

Wymagania materiatowe

Wszystkie materialy i urzadzenia stosowane przy wykonywaniu zamowienia musza byc:
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- dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujagcym prawem (w tym w szczegdlnosci Ustawag z dnia
07.07.1994 r. Prawo budowlane i Ustawg z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych) I posiada¢ wymagane
prawem deklaracje lub certyfikaty zgodnos$ci i oznakowanie,

- nowe i nieuzywane.

Zestaw komputerowy

Komputer stacji operatorskiej nalezy dobrac tak, aby umozliwiat bezproblemowag wspotprace z uktadem
sterowania i wizualizaciji.

Wymaga sie, aby oprogramowanie pozwalato na czytelng wizualizacje uktadu technologicznego, tatwy odczyt
stanéw i parametroéw pracy poszczegolnych urzadzen, zmiange nastaw urzadzen, ich wigczania i wytgczania.
Ponadto program ma posiada¢ uproszczone procedury pracy automatycznej, mozliwosc rejestracji btedow

i stanéw awaryjnych oraz ich archiwizacji. Komﬂutery dostarczane w ramach systemu wizualizacji i
sterowania nie bedg stosowane w innych celach (np. biurowych), niz zwigzanych Scisle ze sterowaniem linig
technologiczng, zgodnie z przeznaczeniem i w zakresie okreslonym przez dostawce linii technologiczne;.
Gléwng stacje operatorskg nalezy wyposazy¢ w dwa niezalezne monitory 24" z wbudowanymi gtosnikami.
Nowy sprzet PLC

WEv)magania wobec urzadzen PLC:

- budowa modutowa umozliwiaj%ca dalszg etapowg rozbudowe konfiguracji PLC,

- Wszystkiﬁ sterowniki i jego moduty wej./wyj. winny by¢ zabudowane w technologicznych szafach zasilajgco-
sterujacych.

Dla reah);acji wymaganych funkcji bezpieczenstwa w nowoprojektowanym obszarze technologicznym nalezy
zastosowac programowalny sterownik bezpieczenstwa.

Sterownik ten winien posiadac wydzielong sie¢ komunikacyjng - bezpieczenstwa. Sie¢ ta swymi obszarami
winna obejmowac wszystkie nowo dostarczone urzgdzenia technologiczne linii.

Oprogramowanie

Wykonawca ma obowigzek przekazania kopii aplikacji zastosowanej w sterownikach systemu sterowania i
innych programowalnych urzadzen.

Wymaga sig, aby wszelkie oprogramowania aplikacyjne zostaty zarchiwizowane

w wersjach instalacyjnych na niewymazywanych nosnikach danych i byto protokolarnie przekazane
Zamawiajagcemu.

Odtwarzanie (reinstalacja) tego oprogramowania ma by¢ mozliwa centralnie (ze stanowiska CD) lub lokalnie.
Wymagania dotyczace nowych szaf zasilajaco — sterowniczych:

W szafach zasilajgco-sterujgcych nalezy zabudowaé: sterowniki PLC i moduty wej./wyj., aparature zasilajaca i
zabezpieczajaca, aparature pomiarowg w tym réwniez analizatory parametréw sieci zasilajgce;j.

Nowe szafy zasilajgco-sterujgce nalezy zabudowac w istniejgcym wydzielonym pomieszczeniu dla rozdzielni
technologicznej.

Wszystkie elektryczne urzadzenia technologiczne zasili¢ z sieci typu TN-S (z wydzielonym przewodem
ochronnym PE).

Wszystkie szafy zasilajgco-sterujgce wyposazy¢ w wytgcznik gtowny zasilania,

W celu ngwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci catego systemu wymagany jest standard wykonania
przemystowy.

Dla szaf zasilajgco-sterujgcych i innych urzgdzen elektrycznych zabudowanych na hali zapewnic stopien
ochrony: minimum IP55.

W nowych szafach zasilajgco-sterujgcych zapewni¢ zamkniety obieg powietrza bez wymiany czynnika
chtodzacego z zewnatrz.

Dla kazdego nowego pola szafowego nalezy zabudowac¢ wewnetrzny pomiar temperatury z aktywna funkcja
wizualizac)i i rejestracji danych na komguterowej stacji operatorskie;.

W kazdym nowyméoo u zasilajacym zabudowac analizator sieci dla monitoringu parametrow zasilania z ciagta
zdalng reLestrach anych na komputerowej stacji operatorskiej.

W nowych szafach zasilajgco-sterujacych nalezy zabudowac zdalnakdiagnostyke (sygnalizacje i wizualizacje)
stanu aparatury elektrycznej zasilajgcej urzadzenia odbiorcze. Na ekranie diagnostycznym wizualizaciji
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nalezy przedstawi¢ status nowych urzadzen zasilajgcych oraz ich miejsce zabudowy (nr pola odptywowego).

Dodatkowo do nowoprojektowanego systemu nalezy wprowadzi¢ sygnalizacje i rejestracje czasu

niezamknigtych drzwi szaf zasilajgco-sterujacych.

Wybrang szafe zasilajgco-sterujgca wyposazyc w lokalny kolorowy dotykowy panel operatorski — min. 7,2".

Szafy zasilajgce nalezy wyposazy¢ w aparature elektryczng do dodatkowelj ochrony przeciwprzepieciowg dla

eliminacji skutkéw jednoczesnedgo awaryjnef_:jo grupowego odtgczenia zasilania.

Wszystkie nowe kable, przewody i silniki nalezy indywidualnie zabezpieczy¢ przed skutkiem zwarc i przecigzen

samocz?/nnymi wytgcznikami nadmiarowo-pradowymi lub bezpiecznikami dobranymi do dopuszczalnej

obcigzalnosci diugotrwaietj i zwarciowe;j.

Wszystkie nowe pola szaf zasilajgco-sterujgcych wyposazy¢ w jednofazowe gniazdo serwisowe i o$wietlenie

wewnetrzne pola.

Wsz;d/slzkie elementy nosne, szyny montazowe, ptyty montazowe itp. musza by¢ odpowiednio zabezpieczone

przed korozja.

Instalacja obiektowa

Wszystkie napedy nowo dostarczanych maszyn i urzgdzenia technologiczne winny by¢ zasilane za

posrednictwem wytgcznikow remontowych z funkcjg zamykania na ktodke. Wytgczniki te nalezy zamontowac w

poblizu napeddw, na kablach zasilajgcych urzadzenia. Stan wytacznika zwizualizowa¢ na komputerowej stacji

operatorskiej i panelu operatorskim.

Wszystkie napedy nowych maszyn i nowe urzadzenia technologiczne wyposazy¢ w panele (skrzynki) sterujgce

do lokalnego zatgczenia i wytgczenia napedu Eodczas prowadzenia prac remontowych.

Panel sterujacy nalezy wyposazy¢ w wytgcznik awaryjny i sygnalizacje optyczna uzyskanej gotowosci do

sterowania napedem.

Zatgczenie napedu w trybie remontowym winno by¢ poprzedzone s%/gnalizacj ostrzegawczg akustyczng.

Nalezy wydzielic nowe trasy kablowe dla systemow niskopradowych i dla tras kabli sitowych zasilajacych.

Uowe trasy kablowe nalezy wykonac z wykorzystaniem koryt siatkowych typu Cablofil lub rownowaznych.
waga:

Zamawiajacy dopuszcza wykorzystanie urzadzen wchodzacych w skiad dzis funkcjonujacej instalacji do

sortowania odpadéw.

Zamawiajacy wymaga zastosowania sprawdzonych rozwigzan gwarantujacych bezpieczenstwo pracy:

Wyklucza sie mozliwo$¢ zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych i

technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter prototypowy. Wymaga sie, aby oferowane rozwigzanie w

Bostaci systemu zasilania i sterowania urz%dzer'\ linii sortowniczej, tj. na poszczegolnych poziomach: zasilania,
ezpieczenstwa, sterowania i wykonania wtasciwego do trudnych wymagan srodowiskowych wiasciwych

dla zaktadow przetwarzania odpadow, zostato co najmniej trzykrotnie zastosowane przez oferenta tj.:

dostawce w%posazenia technologicznego w funkcjonujgcych zaktadach przetwarzania odpadéw komunalnych

zmieszanych o podobnym stopniu zaawansowania, co zostanie Lednoznaczne wykazane w ofercie technicznej

oferenta. Przez podobny stopien zaawansowania dla branzy ele trﬁcznej rozumie sie wykonanie instalaciji

sterowania dla co najmniej rownowaznej liczby urzadzen zasilanych elektrycznie stanowigcych wyposazenie

linii segregacji odpadow (t]. przenosnikow, sit, separatorow itp.) o tacznej mocy tych linii rownej co najmnie;

taczne] mocy oferowanych urzadzen.

Wykonawca winien potwierdzi¢ w ofercie nieprototypowos¢ oferowanego systemu zasilania

i sterowania urzadzen linii sortowniczych poprzez przedstawienie wykonanych przez oferenta tj.: dostawce

wyposazenia technologicznego instalacji dla co najmniej rownowaznej liczby urzadzen zasilanych elektrycznie

o0 tacznej mocy tych linii rownej co najmniej tacznej liczbie i tacznej mocy oferowanych urzgdzen wykonanych

przez dostawce wyposazenia technologicznego.

Zamawiajgcy wymaga dotgczenia do oferty technicznej co najmniej 3 zrzutéw ekrandw sxsteméw wizualizaciji

i sterowania linig do sortowania odpadow z wykonanych przez siebie (oferenta) 3 r6znych instalacji do

sortowania odpadoéw, w ramach ktorych zastosowano co najmniej rozrywarke workow, sito bebnowe, min. jeden

separator optyczny oraz prase belujgca. Wyzej wymienione zatagczone do oferty zrzuty ekranéw nalezy opisac

miejscem pochodzenia i adresem instalacji.

VIIl. Dodatkowe wymagania

1) Biezgce czynnosci obstugowe maszyn i urzadzen wyszczegdlnione w instrukcjach obstugi,
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w tym ich dozér, czyszczenie, uzupetnianie lub wymiana materiatéw eksploatacyjnych

(np. oleje, smary, filtry wentylacji czy instalacji chtodzenia, drut do prasy)zgodnie z potrzebami i utrzymanie w
gotowosci do pracy beda realizowane w zakresie i na koszt Zamawiajgcego.

2) W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany bedzie do wymiany i zapewnienia czesci gwarancyjnych

tj. zamiennych cf)odlegaja‘cych gwarancji, niezbednych do dokonania napraw gwarancyjnych. Zamawiajacy

z kolei bedzie dokonywat na swoj koszt zakupu i wymiany czesci i materiatéw eksploatacyjnych oraz
szybkozuZywajacich sie, jak i pokryje koszty wymaganych serwisow okresowych Wykonawcy dla utrzymania
prawidtowego funkcjonowania i uzytkowania urzadzen technologicznych zgodnie z warunkami gwarancyjnymi
ich producentéw lub dostawcéw.

3) Przedmiot zamdwienia nie obejmuje napraw urzadzen bedacych w posiadaniu Zamawiajgcego, wymiany
czesci zuzywajacych sie, uzupetnienia materiatow eksploatacyjnych czy tez wymiany czesci zamiennych
istniejacych urzadzen, ktére bedg wykorzystywane w ramach modernizacji linii technologicznej zgodnie z
zalgcznikiem 1.

4) Przedmiot zamowienia moze obejmowac réwniez demontaz, a nastepnie ponowny montaz istniejgcych
urzadzen wyszczegoélnionych w Zatgczniku nr 1 do OPZ. Wykonawca przed przystgpieniem do demontazu

lub wykorzystania w nowym ukladzie technologicznym okresli zakres niezbednych czynnos$ci naprawczych/
remontowych eksploatacyjnych, ktore sg niezbgdne do danego urzadzenia dla prawidtowej pracy linii
technologicznej po modernizacji. Zamawiajgcy we wlasnym zakresie wykona niezbedne prace remontowe w
terminie uzgodnionym z Wykonawca niniejszego zamowienia.

5) W przypadku demontazu i ponownego montazu urzadzen, o ktérych mowa w pkt 4 powyzej, stan
techniczny urzadzen nie moze ulec pogorszeniu. W tym celu przewiduje sie komisyjne sprawdzenie stanu
technicznego poprzez wykonanie testu funkcjonowania przed demontazem i po montazu w nowym miejscu linii
technologicznej.

6) Zamawiajacy we wtasnym zakresie dokonana demontazu urzgdzen, ktore nie sg przewidywane do zabudowy
w nowym ukfadzie technologicznym.

7) Przyjmuije sie, ze czas przestoju sortowni bedzie obejmowat czasookres niezbedny do przeprowadzenia
dostaw, nie dluzej niz 22 dni kalendarzowe, montazu oraz rozruchéw nowej linii technologiczne;.

8) Przedmiotowa realizacja jest rozbudowag istniejqce{(linii technologicznej segregacji odpadow komunalnych. W
zwigzku z powyzszym zamawiajacy wymaga, aby wykonawcy zainteresowani ztozeniem oferty, zapoznali sie ze
stanem istniejgcym na terenie ZGO ul. Pradocinska 28, 85-893 Bydgoszcz.

9) Zamawiajgcy wymaga lokalizacji urzadzen wytacznie w obrebie wskazanego obszaru modernizaciji,

10) Zaleca sie przeprowadzenie przez Wykonawce wizji lokalnej celem sprawdzenia stanu sieci energetycznej
zaktadu oraz instalacji zasilania i sterowania istniejaca linig technologiczng do segregaciji odpadow. Wykonawca
winien wykonac bilans energetyczny zaktadu po rozbudowie, z ktérego bedzie wynikata zdolnos¢ rozbudowania
instalacji do wspé}Eracy Z siecig energetyczna na terenie zaktadu Zamawugqcego przy zachowaniu petnego
obcigzenia wszystkich zainstalowanych urzadzen i innych odbiornikow pradu. ZamaW|ajqcP/ wskazuje na
nastepujace dane niezbedne do sporzadzenia bilansu, dotyczace istniejgcej sieci i zainstalowanych urzadzen:
Moc zainstalowanych urzadzen (w kW):

a) Hala SSO 347,23

b) Kompostownia 85

¢) Przepompownie uktadu gospodarki wodno-Sciekowej 49

d) oswietlenie terenu 3,5

e) Nowa prasa belujgca dla hali SSO (w realizacji) 55

Suma mocy urzadzen wynosi 539,73 kW

11) Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia kompatybilnosci dostarczonych urzadzen z funkcjonujgca
linig technologiczna. Wykonawca winien zapewni¢ odpowiednie powigzanie systemu sterowania urzadzen
istnlejat(?/ch i novv%/ch. Prawidtowos$¢ przeprowadzonej rozbudowy rozbudowanej linii technologicznej zostanie
potwierdzona probami rozruchowymi, ktére bedg przeprowadzane przez min. 2 zmiany. Odpady, personel oraz
media niezbedne do przeprowadzenia préb rozruchowych zapewni Zamawiajacy.

IX. Pozostale istotne warunki wykonania zadania, odbioru oraz prac montazowych

1. Przepisy i normy stosowane przy realizacji przedmiotu zamowienia.

PL Formularz standardowy 02 - Ogtoszenie o zamoéwieniu 20/43



Wszystkie prace montazowe wymienione w niniejszym OPZ powinny by¢ zgodne z aktualnymi polskimi i
europejskimi normami i warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru prac montazowych. W przypadku
braku polskich norm dla danego zakresu prac montazowych nalezy stosowac uznane i obowigzujgce normy
europejskie lub migdzynarodowe w takim zakresie, w jakim sg dopuszczalne obowigzujgcym prawodawstwem
polskim. W razie potrzeby normy moga zosta¢ zastgpione innymi, pod warunkiem, ze Wykonawca uzasadni ten
fakt przed Zamawiajacym.

2. Wytyczne realizacji prac

Wszelkie prace przygotowawcze, tymczasowe, montazowe itp. bedg zrealizowane i wykonane wedtug
zatwierdzonej przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej Technologicznej opracowanej przez
Wykonawce.

3. Dokumenty Wykonawcy

Dokumenty, ktére zostang dostarczone przez Wykonawce:

a) po podpisaniu Umowy w ciagu dwoch tygodni, Harmonogram Robot wraz z planem Ptatnosci z
uwzglednieniem termindw wykonania i ptatnosci wymaganych w SIWZ,

b) po podpisaniu Umowy w ciggu miesigca projekt linii technologicznej sortowania odpadow.

Warunkiem rozpoczecia wykonania i produkcji maszyn instalacji jest pisemne zatwierdzenie dokumentacji
projektu technologicznego przez Zamawiajacego.

¢) przed Prébami Koricowymi Wykonawca przekaze do Zamawiajgcego:

Projekt rozruchu

Instrukcje eksploatacji

d) po rozruchu Wykonawca przekaze do zatwierdzenia Zamawiajgcemu protokét rozruchu zawierajacy (dla
nowego zakresu dostaw):

protokoty z przeprowadzonych badan, préb i inspekcji z dziennikiem rozruchu,

sprawozdanie dla uzytkownika z wyszczegolnieniem wszystkich probleméw, ktdre wystapity w czasie rozruchu,
wyniki wazen i obliczen potwierdzajgcych efektywnosc¢ pracy sortowni zgodnie

z gwarancjami technologicznymi,

protokoty z pomiarow i regulacji urzadzen,

sprawozdania techniczne z przebiegu rozruchu i wyniki prac rozruchowych z oceng pracy maszyn, urzadzen
i Instalacji, odnotowaniem wszystkich zmian w stosunku do rozwigzan projektowych, dokonanych w trakcie
prowadzenia rozruchu oraz wnioski z rozruchu,

protokoty potwierdzajace zgodnos$¢ wykonanych robét z Umowa i dokumentacja projektowa.

Dokumentaca'(e technologiczna, tj. instrukcje eksploatacji i konserwacji oraz dokumentacje techniczno-
ruchowe Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu w 2 oprawionych egzemplarzach w wersji papierowej oraz
elektroniczne.

4. Instrukcje obstugi

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu, w okresie nie pozniejszym niz dwa dni przed rozpoczeciem rozruchu,
instrukcje obstugi wszystkich nowo dostarczonych Urzadzen.

Instrukcje obstugi przygotowane przez Wykonawce odnoszace sie do instalacji bedacej przedmiotem
zamdwienia, zostang wydrukowane, a nastepnie oprawione w oktadki formatu A4.

Wykonawca przygotuje 2 kopie instrukcji obstugi oraz 1 kopie w wersji elektronicznej.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy upewnienie sie, ze Instrukcje obstugi zawieraja;

Liste dostarczonych Urzgdzen z podang nazwg producenta, numerem seryLnym i katalogowym Urzadzenia.
Liste rutynowych czynnosci zwigzanych z obstugg kazdego z dostarczonych Urzadzen.

Katalog czesci zamiennych, ktére powinien posiada¢ Uzytkownik/Zamawiajgcy.

Liste narzedzi i substancji konserwujacych.

Rysunki przekrojéw gtownych Urzadzen (tzn. np. separatorow wraz z instrukcjg ich demontazu).

Schematy ideowe i diagramy paneli kontrolnych i uktadéw sterownikow.

Schematy potgczen elektrycznych pomiedzy panelem kontrolnym, uktadami sterownikéw
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i zamontowanymi Urzgdzeniami.
Aprobaty lub deklaracje zgodnosci badan dla nowych dostarczonych urzadzen,
Liste zalecanych smaréw.
5. Odbiér koncowy
Wykonawca przeprowadzi wymagane odbiory koricowe, rozruchy przy petnej mocy produkcyjnej, szkolenia,
proby eksploatacyjne zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Umowie i w zakresie okreslonym w Wymaganiach
Zamawiajacego. Zamawiajacy zapewni materiat do przeprowadzenia rozruchu.
Wykonawca powiadomi Zamawiajacego z 5-dniowym wyprzedzeniem o dacie, po ktorej bedzie gotowy do
przeprowadzenia rozruchéw, a rozruchy te zostang przeprowadzone po tej dacie w dniu wyznaczonym przez
Strony.
Wykonawca przedtozy Zamawiajacemu wyniki rozruchéw.
Wszelkie rozruchy i proby winny sie odbywac z udziatem Zamawiajacego.
(1))PCZeIem rozruchow jest protokolarne dokonanie finalnej oceny zgodnosci prac z wymaganiami technicznymi
2) Wykonawca poinformuje pisemnie Zamawiajgcego o spetnieniu wszelkich wymagan formalnych i gotowosci
do przystgpienia do rozruchu mechanicznego
i technologicznego.
3) Z przeprowadzonych rozruchow Wykonawca sporzadzi protokoty. Protokot musi zostac poswiadczony przez
Zamawiajacego.
6. Szkolenie
Przed przystapieniem do Rozruchu Wykonawca przeszkoli personel Uzytkownika, ktéry pdzniej bedzie brat
udziat w rozruchu.
Wykonawca zapewni odpowiednie szkolenie dla Personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacji
i zrozumienia wszystkich zastosowanych systemow i technologii, okresowych kontroli, napraw
i eksploatacji Robot.
Szkolenie zostanie przeprowadzone przed i w trakcie przeprowadzania rozruchéw, zgodnie
z Wymaganiami ZamamajaE:ego i szczegbtowym programem szkolenia przygotowanym przez Wykonawce
przed rozpoczeciem rozruchu | zatwierdzonym przez Zamawiajgcego.
Wszelkie szkolenia i instrukcje beda w jezyku polskim. Kazdy CFracownik obstugi otrzyma wydane przez
Wykonawce Swiadectwo potwierdzajgce otrzymanie odpowiedniego przeszkolenia.
Wykonawca winien przeszkoli¢, co najmniej 2 do 3 pracownikow dla kazdego stanowiska pracy zgodnie z
oEracowanymi przez Wykonawce i zatwierdzonymi przez Zamawiajacego instrukcjami stanowiskowymi, w
okresie nie krétszym niz 2 x 8 godzin dla kazdego szkolonego pracownika Personelu Zamawiajacego.
W trakcie trwania rozruchow Wykonawca zapewni staly pobyt technologa - specjalisty ds. rozruchéw
technologicznych, ktéry zobowigzany jest do nadzoru procesu sortowania oraz przeprowadzenia ewentualnych
dodatkowych szkolen prowadzenia procesu technologicznego. Zamawiajgcy skompletuje wtasny personel przed
;ozlé)oczecriem rozruchow i szkolen wg wykazu przygotowanego przez Wykonawce.

. Rozruchy
Wykonawca przeprowadzi rozruch wewnetrznych instalacji i urzadzen zgodnie z przygotowanym przez siebie
programem rozruchu.
Etapy rozruchu beda nastepujgce:
1) Proby przedrozruchowe - rozruch mechaniczny w obecnosci dostawcy urzadzen, polegajacy na sprawdzeniu
czystosci, szczelnosci, droznosci, zamocowania i dziatania, uruchomieniu maszyn
i mechanizméw, dokonaniu prob ruchowych i prébnych przejazdéw na biegu luzem itp., przeprowadzany
odéizielni(ra1 dla elementéw i wyposazenia obiektow. Czas przedrozruchowych rozruchu mechanicznego: do 5 dni
roboczych,
2) Rozruch technologiczny. Celem rozruchu technologicznego jest uruchomienie linii technologicznej po
modernizacji, sprawdzenie zainstalowanych urzgdzen pod obcigzeniem,
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a takze ustalenie optymalnych parametrow technologicznych pracK urzadzen i caleLinstalacji, zapewniajace;j
osiggniecie wymagan technicznych i technologicznych okreslonych w projekcie technologicznym oraz w _
zgodnosci z wymaganiami niniejszego przedmiotu zaméwienia. Czas rozruchu technologicznego: do 4 tygodni.
Rozruch przeprowadzony powinien by¢ we wspotpracy z wyznaczonym i oddelegowanym przez
Zamawiajgcego personelem.
Obowigzkiem Wykonawcy podczas rozruchu jest osiggniecie bezpiecznej i wkasciwej pracy dostarczonych
urzadzen.
Uwaga:
Strumien odpadéw oraz media (np. energia elektryczna) i personel do rozruchu sortowni zostanie dostarczony
przez Zamawiajgcego.
Warunkiem rozpoczecia rozruchu mechanicznego jest wykonanie nastepujacych czynnosci:
1) Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci wykonania Robét i Urzgadzen poddawanych rozruchowi poprzez
weryfikacje ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
2) Zakonczenie prob montazowych zgodnie z Umowa, projektami techniczno - ruchowymi maszyn
i urzadzen DTR.
Zakonczenie prac regulacyjno - pomiarowych uktadow elektglcznych, a w szczegoélnosci:
sprawdzenie z dokumentacja poprawnosci wykonania obwodow sitowych i dziatania obwodow sterowania,
wyregulowanie aparatury ruchowej i sterowniczej,
sprawdzenie poprawnosci dziatania przynaleznych zabezpieczen,
wykonanie pomiaréw skutecznosci zerowania,
wykonanie pomiaréw opornosci izolacji,
Sprawdzenie i wstgpna regulacja maszyn elektrycznych, aparatury kontrolno-pomiarowej
i automatyki, a w szczegolnosci:
a) sprawdzenie i uruchomienie cztondéw wykonawczych automatyki,
b) cechowanie i regulowanie instalacji oraz urzadzen w ograniczonym zakresie umozliwiajgcym mierzenie
wielkosci przewidzianych projektem.
Zaznajomienie sie personelu Zamawiancego z dokumentacjg w zakresie:
dziatania urzadzen mechanicznych i ich smarowania,
schematow potgczen elektrycznych, AKPIA,
instrukcji obstugi i konserwaciji ujetych w DTR urzadzen, instrukcji rozruchu ujetej w DTR urzadzen,
sposobu sterowania,
Przeﬁrowadzenie szkolenia stanowiskowego zatogi w zakresie biezacej obstugi instalacji
Rozruch mechaniczny
Rozruch mechaniczny maszyn i urzgdzen przeprowadza sie "na sucho".
Czynnosci rozruchu mechanicznego polegajg na:
sprawdzeniu potaczen przewodoéw technologicznych;
sprawdzeniu | uzupetnienie wszystkich punktow smarowania;
sprawdzeniu dziatania armatury;
sprawdzeniu prawidtowosci montazu maszyn i urzgdzen,
sprawdzeniu dziatania pracy pomp, sprezarek dmuchaw, wentylatorow i inn&/ch urzadzen;
sprawdzeniu zamocowania, czystosci i droznosci rurociggéw, przewodow i kanatdw;
doktadnym zapoznaniu si¢ przez personel Zamawiajacego z dokumentacjami techniczno-ruchowymi
poszczegéln%ch maszyn i urzadzen przeprowadzeniu wszelkich czynnosci przewidzianych w DTR dla tego
etapu rozruchu.
Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego mozna przystapic do rozruchu
mechanicznego maszyn i urzadzen wyposazonych w napedy, zwanego probg biegu luzem.
Rozruch technologiczny pod obcigzeniem.

ADOOT O W
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Rozruch technologiczny sprowadza sie do sprawdzenia dziatania instalacji i urzadzen w warunkach ich
rzeczywistej pracy, ustalenie optymalnych parametrow technologicznych pracy obiektow
i instalacji, zapewniajgcych osiggniecie wymagan gwarancji technologicznych okreslonych
w niniejszym OPZ.
Zadaniem rozruchu technologicznego jest przede wszystkim:
potwierdzenie spetnienia gwarancji technologicznych wymaganych zapisami zawartymi
wdnin(ijejszym opisie przedmiotu zaméwienia dla instalacji mechanicznego przetwarzania
odpadow
sprawdzenie dziatania mechanizméw w warunkach ich petnego obcigzenia;
optymalizacja i prawidlowos¢ sterowania oraz automatyki;
przeszkolenie zatogi w zakresie technologii, obstugi urzadzen
Warunki rozpoczecia prob rozruchu technologicznego:
zakonczenie rozruchu mechanicznego potwierdzone protokotem,
przeszkolenie zatogi
Uwaga:
Zamawiajacy zapewni i poniesie koszty zwigzane m.in. z:
zapewnieniem strumienia odpadéw na wejsciu,
zagospodarowaniem i sktadowaniem strumieni powstatych w wyniku rozruchu instalaciji,
sprzetem mobilnym: samochody, tadowarki, wozki, itp.
Eersonelem obstugujacym sprzet oraz instalacje technologiczne,
oszty energii i materiatow eksploatacyjnych, maszyn, urzadzen i obiektéw za czas rozruchu
Koszty te bedzie ponosi¢ Zamawiajgcy przez okres planowanych rozruchéw.
Wykonawca zapewni i przejmuje koszty wtasnego personelu niezbednego dla prowadzenia rozruchéw i nadzoru
personelu Zamawiajgcego.
Kazdy z rozruchdw powinien zakonczony by¢ raportem sporzadzonym przez Wykonawce zgodnie
z wytycznymi zawartymi w niniejszym OPZ. Efektem prowadzenia rozruchu powinno by¢ uzyskanie
wymaganych gwarancji technologicznych w projekcie Zaktadu i niniejszym OPZ.
11.8. Pozwolenie na uzytkowanie, pozwolenie zintegrowane
Za opracowanie wniosku o wydanie decyzji lub zezwolen, ktére sa wymagane do uzyskania zgodnie z ustawag
0 odpadach, ustawa Prawo ochrony srodowiska lub ustawg Prawo wodne wraz z uzyskaniem stosownej decyzji
(zezwolenia) odpowiedzialny jest Zamawiajgcy. Wykonawca niniejszego zamoéwienia przekaze Zamawiajgcemu
wszelkie niezbedne dane technologiczne.
Wykonawca zatozy ksigzki obiektu budowlanego dla wszystkich wymagajgcych tego obiektéw budowlanych.
Wykonawca niniejszego zamowienia przekaze Zamawiajagcemu wszelkie niezbedne dane technologiczne.
11.9. Gwarancje technologiczne
Podpisujac umowe Wykonawca udziela Zamawiajgcemu nastepujacych gwarancji technologicznych:
» wysortowanie min. 80% papieru zawartego we frakcjach kierowanych w obszar dziatania separatora
optycznego, ktdry zostanie potwierdzony pomiarami skutecznos$ci pracy separatora optycznego papieru,
 Dyspozycyjnosc - efektywny czas pracy nowego wyposazenia - min. 6,5 godzin na zmiane.
11.10. Gwarancje jakoscl
Zgodnie z postanowieniami projektu umowy do SIWZ.

(jezeli dotyczy, prosze podac wytgcznie dane liczbowe)

Szacunkowa wartos¢ bez VAT : Waluta :
albo
Zakres: miedzy : s © Waluta :
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1.2.2) Informacje o opcjach : (jeZeli dotyczy)
Opcje: Otak @ nie
(jezeli tak) Prosze podac opis takich opcji :

(jezeli jest znany) Wstepny harmonogram wykorzystania tych opcji :
w miesigcach : albo w dniach : (od udzielenia zamowienia)

1.2.3) Informacje o wznowieniach : (jeZeli dotyczy)

Jest to zamowienie podlegajgce wznowieniu: O tak ® nie

Liczba mozliwych wznowien: (jezeli jest znana) albo Zakres: miedzy : i:

(jezeli sg znane) W przypadku odnawialnych zamowien na dostawy lub ustugi, szacunkowe ramy czasowe
kolejnych zamowien:

w miesigcach: albo w dniach: (od udzielenia zamdéwienia)

1.3) Czas trwania zamdéwienia lub termin realizaciji:

Okres w miesigcach : 7 albo w dniach: (od udzielenia zamowienia)
albo

Rozpoczecie: (dd/mm/rrrr)

Zakonczenie: (dd/mm/rrrr)
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Sekcja lll : Informacje o charakterze prawnym, ekonomicznym, finansowym i
technicznym

lll.1) Warunki dotyczace zamo6wienia:

1ll.1.1) Wymagane wadia i gwarancje: (jezeli dotyczy)

1. Wysokos¢ wadium o .
Ustala sie wadium na cato$¢ zamowienia w wysokosci 100.000,00 PLN

11l.1.2) Gtéwne warunki finansowe i uzgodnienia ptatnicze i/lub odniesienie do odpowiednich przepiséw
je regulujacych:

2. Forma wadium.

1. Wadium moze by¢ wniesione w jednej lub kilku nastepujgcych formach:

1; pienigdzu;

2) poreczeniach bankowych lub poreczeniach spétdzielczej kasy oszczednosciowo-kredytowej, z tym ze
poreczenie kasy jest zawsze poreczeniem pienieznym;

3) gwarancjach bankowych;

4) gwarancjach ubezpieczeniowych;

5) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia 9 listopada
2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci (Dz. U. z 2016 r. poz. 359).

2. W przypadku sktadania przez Wykonawce wadium w formie innej anizeli pienigdz dokumenty te muszg by¢
sporzadzone zgodnie z obowigzujacym prawem i zawieraC nastepujgce elementy:

agjnazwe dajacego zlecenie (Wykonawcy), a w grzypadku Wykonawcow wspolnie ubiegajgcych sie o udzielenie
zamowienia — wszystkich wspotwykonawcow lub lidera konsorcjum, jezeli jest upowazniony do wniesienia
wadium w imieniu wspétwykonawcdw, beneficjenta gwarancji (Zamawiajacego), nazwe gwaranta (banku lub
instytucji ubezpieczeniowej udzielajgcych gwaranciji) oraz wskazanie ich siedzib;

b) okreslenie wierzytelnosci, ktéra ma by¢ zabezpieczona gwarancja;

c¢) kwote gwarancji;

d) termin waznos$ci gwarancji, obejmujacy co naLmniej okres zwigzania oferta;

e) okreslenie, ze gwarancja podle?a prawu polskiemu

f) zrzeczenie sie przez poreczyciela lub gwaranta prawa zlozenia zgdanej kwoty do depozytu

g) bezwarunkowe i nieodwotalne zobowigzanie gwaranta do zaptacenia kwoty gwarancji bez sprawdzania
podstawy prawnej roszczenia, na pierwsze pisemne zadanie Zamawiajagcego zawierajgce oswiadczenie iz:

- Wykonawca, ktorego oferte wybrano, odmoéwit podpisania umowy na warunkach okreslonych w ofercie, lub

I- \{)Vykonawca, ktorego oferte wybrano, nie wniést wymaganego zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy,
u

- zawarcie umowy stato sie niemozliwe z przyczyn lezgcych po stronie Wykonawcy,

- Wykonawca w odpowiedzi na wezwanie, o ktdrym mowa w art. 26 ust. 3 i 3a PZP, z przyczyn lezacych po jego
stronie, nie ztozyt oSwiadczen lub dokumentéw potwierdzajacych okolicznosci, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1
PZP, oswiadczenia, o ktorym mowa w art. 25a ust. 1 PZP, petnomocnictw lub nie wyrazit zgody na poprawienie
omyiki, o ktérej mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 PZP, co spowodowato brak mozliwosci wybrania oferty ztozonej
przez Wykonawce jako najkorzystniejszej

3. Miejsce i sposob wniesienia wadium.

1) Wadium wnoszone w Eieniqdzu nalezy wplaci¢ przelewem na rachunek bankowy Zamawiajgcego
prowadzony w PKO Bank Polski S.A. o numerze:

58 1020 1462 0000 7702 0237 2456
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2) Do oferty nalezy dotaczy¢ kopie polecenia przelewu. Na przelewie powinien by¢ umieszczony tytut: ,Wadium
na przetarg nr ref. MKUO ProNatura ZP/NO/23/17

3) Wadium wnoszone w innych niz w pienigdzu, a dopuszczalnych przez Zamawiajgcego formach nalezy ztozy¢
w oryginale w Miedzygminnym Kompleksie Unieszkodliwiania Odpadéw ProNatura Sp. z 0.0., ul. E. Petersona
22, 85-862 Bydgoszcz, a do oferty nalezy dotgczy¢ kopie wadium.

4) Wadium wnoszone w formie gwarancji lub porgczenia Zamawiajacy odpowiednio zabezpieczy, w zwigzku z
tym Jrz%oZony przez Wykonawce dokument gwarancji lub poreczenia nie moze by¢ ztgczony z ofertg w sposéb
trwaty.

4. Termin wniesienia wadium.

Wadium nalezy wnies¢ przed uptywem terminu sktadania ofert, przy czym wniesienie wadium w pienigdzu za
pomoca przelewu bankowego Zamawiajgcy bedzie uwazat za skuteczne tylko wéwczas, gdy srodki te zostang
zaksiegowane na rachunku Zamawiajacego przed uptywem terminu sktadania ofert.

5. Zwrot wadium.

1. Zamawiajgcy zwrdci wadium wszystkim Wykonawcom, niezwfocznie po wyborze oferty najkorzystniejszej lub
uniewaznieniu postepowania, z wyjatkiem Wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza,
Wediug zasad okreslonych w art. 46 PZP.

2. Wadium Wykonawcy, ktérego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza zostanie zwrécone po
zawarciu umowy w sprawie zamowienia publicznego oraz wniesieniu wymaganego zabezpieczenia nalezytego
wykonania umowy (jezeli Zamawiajacy wymaga jego wniesienia).

3. Zamawiajacy zada ponownego wniesienia wadium przez Wykonawce, ktéremu zwrécono wadium, jezeli w
wyniku ostatecznego rozstrzygniecia odwotania jego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza. Wykonawca
wnosi wadium w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego.

6. Zatrzymanie wadium.

Zamawiajacy zatrzyma wadium wraz z odsetkami, jezeli:

1) Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana odmoéwit podpisania umowy w sprawie zamowienia publicznego
na warunkach okreslonych w ofercie.

2) Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana nie wniést wymaganego zabezpieczenia nalezytego wykonania
umowy.

3) Zkawarcie umowy w sprawie zamowienia publicznego stato sie niemozliwe z przyczyn lezacych po stronie
Wykonawcy.

4) Zamawiajgcy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli wykonawca w odpowiedzi na wezwanie, o

ktérym mowa w art. 26 ust. 3i 3a, z prchzyn lezacych po jego stronie, nie ztozyt oswiadczen lub dokumentow
potwierdzajacych okolicznosci, o ktérych mowa w art. 25 ust. 1, oSwiadczenia, 0 ktbrym mowa w art. 25a

ust. 1, petnomocnictw lub nie wyrazit zgody na poprawienie omytki, o ktérej mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3, co
spowodowato brak mozliwosci wybrania oferty ztozonej przez wykonawce jako najkorzystniejszej.

1. Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy.

1) Zabezpieczenie stuzy pokryciu roszczen z tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy lub
gwarancji oraz roszczen Zamawiajace%o zwigzanych z rozwigzaniem (w tym odstgpieniem) umowy z winy
Zamawiajgcego, zaptatg kar umownych, kosztami wykonania zastepczego itp.

2) Wysokos¢ zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

Zamawiajacy ustala zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy zawartej w wyniku postepowania o
udzielenie niniejszego zamowienia w wysokosci 8 % ceny catkowitej brutto.

3) Zabezpieczenie nalezy wnies¢ przed podpisaniem umowy.

4) Forma zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

a) Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy moze by¢ wniesione wedtug wyboru Wykonawcy w jednej lub
w kilku nastepujacych formach:

- pienigdzu;

- poreczeniach bankowych lub poreczeniach spotdzielczej kasy oszczednosciowo-kredytowej, z tym ze
zobowigzanie kasy jest zawsze zobowigzaniem pienieznym;

- gwarancjach bankowych;

- gwarancjach ubezpieczeniowych;
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- poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia 9 listopada
200;) r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci (t. jedn. Dz. U. z 2007 r. Nr 42, poz. 275 ze
zm.).

Zabezpieczenie wnoszone w pienigdzu Wykonawca wpfaci przelewem na rachunek bankowy Zamawiajgcego
prowadzony w PKO Bank Polski S.A. o numerze:

58 1020 1462 0000 7702 0237 2456.

Na przelewie powinien by¢ umieszczony tytut: ,Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy nr MKUO
ProNatura ZP/NO/23/17.

b) W przypadku wniesienia wadium w pienigdzu Wykonawca moze wyrazi¢ zgode na zaliczenie kwoty wadium
na poczet zabezpieczenia.

c¢) Jezeli zabezpieczenie wniesiono w pienigdzu, Zamawiajgcy przechowuje je na oprocentowanym rachunku
bankowym. Zamawiajgcy zwraca zabezpieczenie wniesione w pienigdzu z odsetkami wynikajagcymi z umo
rachunku bankowego, na ktérym byto ono przechowywane, pomniejszone o koszt prowadzenia tego rachunku
oraz prowizji bankowej za przelew na rachunek bankowy Wykonawcy.

d) Poreczenia bankowe, gwarancje bankowe i ubezpieczeniowe, poreczenia udzielane przez podmioty, o
ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt. 2 ustawy z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju
Przedsiebiorczosci muszg nieodwotalnie i bezwarunkowo zobowigzywaé Poreczyciela lub Gwaranta do zaptaty
bez sprawdzania podstawy roszczenia kwoty pienieznej na pierwsze pisemne wezwanie Zamawiajacego,
zawierajgce oswiadczenie, ze Wykonawca nie wykonat lub nienalezycie wykonat zobowigzania wynikajace

z Umowy, w wysokosci odpowiadajgcej kwocie naleznosci Zamawiajacego (w tym- zastrzezonych na jego
rzecz kar umownych) z tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania umowy lub nieuzasadnionego
rozwigzania umowy przez Wykonawce lub rozwigzania umowy przez Zamawiajgcego z winy Wykonawcy
albo z tytutu zobowigzania Zamawiajacego do dokonania ptatnosci bezposrednio na rzecz podwykonawcow
Wykonawcy, oraz zawierac zrzeczenie sie przez poreczyciela lub gwaranta prawa ztozenia zgdanej kwoty do
depozytu. Poreczenia i gwarancje, o ktérych mowa wyzej, powinny zachowywac waznos¢ do 30 dnia od daty
zakonczenia obowigzywania Umowy i uznania go przez Zamawiajgcego za nalezycie wykonane (podpisania
bez zastrzezen przez Zamawiajgcego protokotu odbioru lub innego réwnowaznego dokumentu w stosunku
ostatniego transportu w ramach umowy)

eLW przypadku przedtozenia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w formie gwarancji
ubezpieczeniowej lub gwarancji/porgczenia bankowego, musi by¢ ono wykonalne na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej i podlegac prawu polskiemu.

f) Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy musi zawiera¢ oswiadczenie gwaranta/poreczyciela, ze zadna
zmiana, uzupetienie lub modyfikacja warunkéw umowy lub zakresu ustug, ktére majg by¢ wykonane lub
ktoregokolwiek

z dokumentéw umowy, uzgodnione miedzy Zamawiajgcym i Wykonawca w zaden sposob nie zwalnia
Gwaranta/Poreczyciela z zadnego zobowigzania w ramach gwarancji/poreczenia oraz nie wymaga
koniecznos$ci powladamiania Gwaranta/Poreczyciela o takie] zmianie, uzupetnieniu lub modyfikacji, oraz
zawierac zrzeczenie sie przez poreczyciela lub gwaranta prawa ztozenia zadanej kwoty do depozytu.

53 Do zmiany formy zabezpieczenia umowy w trakcie realizacji umowy stosuje sie art. 149 PZP.

6) Zwrot zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy: w ciggu 30 dni od dnia wykonania zamoéwienia i
uznania przez Zamawiajgcego za nalezycie wykonane.

2. Umowa w sprawie zamowienia

Zamawiajacy zawrze umowe w sprawie przedmiotowego zamoéwienia na warunkach okreslonych we wzorze
Umowy, ktory stanowi Zatgcznik nr 6 do SIWZ.

1ll.1.3) Forma prawna, jaka musi przyja¢ grupa wykonawcoéw, ktérej zostanie udzielone zaméwienie:
(jezeli dotyczy)

Wykonawcy moga ubiegac sie wspolnie o udzielenie zamowienia o _

1) W przypadku ztozenia wspolnej oferty przez oddzielne podmioty, wspotubiegajacy sie

0 udzielenie zamowienia winni ustanowi¢ petnomocnika do reprezentowania ich

w postepowaniu o udzielenie zamodwienia albo do reprezentowania w postepowaniu
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i zawarcia umowy w sprawie zamowienia.

2) Warunki z art. 22 ust. 1PZP okreslone przez Zamawiajgcego w Cz. Il ust. 1 pkt. 1.2. SIWZ moga spetnia¢
lacznie, natomiast zaden z nich nie moze podle%aé wykluczeniu na podstawie art. 24 ust. 1 PZP ani art. 24 ust.5
PZP w zakresie, w jakim wynika to z czesci Ill pkt 1.4 niniejszej SIWZ.

3; Wszelka korespondencja prowadzona bedzie wytgcznie z petnomocnikiem.

4) Wykonawcy wspélnie ubiegajacy sie o niniejsze zamoéwienie, ktérych oferta zostanie uznana za
najkorzystniejsza, przed podpisaniem umowy o realizacje zamowienia, sg zobowigzani przedstawi¢
Zamawlajagcemu stosowne pisemne porozumienie (umowe) zawierajagce w swojej tresci uregulowanie
wspotpracy tych wykonawcow na potrzeby niniejszego postepowania.

111.1.4) Inne szczegdlne warunki: (jezeli dotyczy)
Wykonanie zaméwienia podlega szczegélinym warunkom : O tak @ nie
(jezeli tak) Opis szczegdlnych warunkdow:

11l.2) Warunki udziatu:

1ll.2.1) Sytuacja podmiotowa wykonawcoéw, w tym wymogi zwigzane z wpisem do rejestru zawodowego
lub handlowego:
Informacje i formalnos$ci konieczne do dokonania oceny spetniania wymogow:

1.1. O udzielenie zamoéwienia moga ubiegac sie¢ Wykonawcy, ktérzy spetniaja warunki udziatu w postepowaniu,
okreslone w ogtoszeniu 0 zaméwieniu i niniejszej SIWZ na poziomie wymaganym przez Zamawiajgcego
zgodnie z opisem zamieszczonym w pkt. 1.2. oraz niepodlegajacy wykluczeniu z powodu niespetniania
warunkow, o ktérych mowa w art. 24 ust. 1 lub z przyczyn, wskazanych w pkt. 1.4 niniejszej SIWZ w zw. z art.
24 ust. 5 PZP.

1.2. O udzielenie zamdéwienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy spetniajg warunki dotyczace:

a. kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalnosci zawodowej, o ile wynika to z odrebnych
przepisow.

Warunek zostanie sPemiony w przypadku, gdy Wykonawca przedtozy:

- aktualny odpis z wtasciwego rejestru, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru, w celu wykazania
braku podstaw do wykluczenia w oparciu o art. 24 ust. 1 pkt 2 PZP, wystawiony nie wczesniej niz 6 miesiecy
prkzed uptywem terminu skfadania ofert, a w stosunku do 0sob fizycznych oswiadczenia w zakresie art. 24 ust. 1
pkt 2 PZP

11l.2.2) Zdolno$é ekonomiczna i finansowa:
Informacje i formalno$ci konieczne do dokonania oceny Minimalny poziom ewentualnie wymaganych
spetniania wymogow: standardéw: (jezeli dotyczy)

Wykonaweca spetni warunek jezeli wykaze, ze:
osiagnat fgcznie minimalny roczny obrét w obszarze
objetym zamowieniem (tj. projektowanie dostawa,
montaz i rozruch kompletnych instalacji sortowania
odpadow komunalnych) za ostatnie trzy lata obrotowe,
a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy to
zial tenhokres - w wysokosci hie mniejszej niz 5.000.000
zlotyc

pos?/ada Srodki finansowe lub zdolno$¢ kredytowag w
wysokosci nie mniejszej niz 3.000.000 ztotych,

jest ubezpieczony od odpowiedzialnosci cywilnej

w zakresie prowadzonej dziatalnosci zwigzanej z
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przedmiotem zaméwienia na sume gwarancyjng min.

5.000.000 ztotych. . _
Wykonawca jest zobowigzany zapewnic trwatos¢
ubezpieczenia przez caly okres zwigzania umowa.

111.2.3) Kwalifikacje techniczne:

Informacje i formalnosci konieczne do dokonania oceny Minimalny poziom ewentualnie wymaganych
standardéw: (jezeli dotyczy)

spetniania wymogow:

Wykonawca spetni warunek, jezeli wykaze, ze posiada:
A. Wiedze i doSwiadczenie niezbedne do realizaciji
zamowienia, wykazujac, ze nalezycie wykonat lub
wykonuje w okresie ostatnich 3 lat przed up(lijem
sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci
jest krétszy — w tym okresie:

1) jedno zaméwienie, ktérego przedmiotem byto
wykonanie projektu technologicznego nowej lub
modernizacji istniejgcej instalacji, do sortowania
odpadoéw komunalnych zbieranych selektywnie, w
oparciu o ktory nastgpita dostawa, montaz i rozruch
takiej instalacji i znajduje sie ona w uzytkowaniu od
€0 najmniej 6 miesiecy. Zaprojektowana instalacja
technologiczna winna charakteryzowac sie wydajnoscia
i efektywnosciag, pozwalajaca w szczegolnosci na:

* przetwarzanie co najmniej 10 Mg/godz. i co najmniej
15.000 Mg/rok suchej frakcji odpadow komunalnych
zbieraneﬂ' selektywnie,

* wydzielanie automatyczne za pomoca separatora
o;ﬁtycznego papieru,

« kontrole jakosci i doczyszczanie manualne w kabinie
sortowniczej automatycznie wydzielonego papieru,

i obejmowac zastosowanie co najmniej nastepujacych
urzadzen:

» Rozrywarka workéw — min. 1 urzgdzenie

* Sito bebnowe do kwalifikacji odpadow - min. 1
urzagdzenie o Srednicy bebna min. 3,0 m oraz dtugosci
siewnej min. 10,0 m,

» Nadtasmowe separatory metali zelaznych - min. 1
szt.,

» Separator metali niezelaznych - min. 1 szt.,

* Separator optyczny - min. 1 urzgdzenie o szerokosci
roboczej min. 2800 mm,

* Prasa belujgca umozliwiajgca prasowanie frakcji
materiatowych kierowanych do odzysku - min. 1
urzadzenie,

* Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie
sprezarki i osuszacz — min. 1 stacja,

» Automatyczna stacja zatadunku balastu - min. 1
stacja.

Poprzez zrealizowanie zamowienia rozumie sie
opracowanie projektu technologicznego, w oparciu

o ktéry nastgpity: kompletacja, dostawa i montaz
wszystkich urzadzen, o ktérych mowa powyzej oraz
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wykonanie nowego systemu sterowania dla catej linii

technologicznej.
Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace
nalezyte wykonanie przedmiotu zamowienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.
2) trzy zamowienia, ktorych przedmiotem (kazdego z
osobna) byto wykonanie projektu technologicznego
modernizacji instalacji do sortowania odpadow
komunalnych oraz W{konanie takiej modernizacji z
uwzglednieniem i wykorzystaniem urzadzen bedgcych
w posiadaniu i wczesniejszym uzytkowaniu przez
zamawiajgcego (tj. w szczegolnosci:, sita bebnowego,
separatorow metali automatycznej prasy belujacej,
automatycznej stacji zatadunku balastu). Wymaga
sie, aby zakres dostaw, montazu, rozruchu i odbioru
dla zaméwienia obejmowat co najmniej: separator
op'glczny papieru, komplet przeno$nikow tasmowych,
podajacych, przyspieszajacego do separatora
optycznego papleru, odpowiednig modyfikacje lub
wykonanie nowego systemu sterowania i wizualizacji
Erocesu technologicznego sortowania odpadow
omunalnych kompletnej instalacji. Wymaga sie, aby
wartos¢ kazdego z zamowien wynosia co najmniej 3
min PLN netto. Wymaga sig, aby linia technologiczna
po jej ukonczeniu byta wyposazona co najmniej w
nastepujace urzadzenia:
» Rozrywarka workéw — min. 1 urzgdzenie,
* Sito bebnowe do kwalifikacji odpadow - min. 1
urzadzenie o Srednicy bebna min. 3,0 m oraz dtugosci
siewnej min. 10,0 m,
 Separatory metali - min. 2 szt.,
 Separator optyczny dedykowany do wydzielenia
papieru z odpadow - min. 1 urzadzenie o szerokosci
roboczej min. 2000 mm,
* Prasa belujgca umozliwiajgca prasowanie frakcji
materiatowych kierowanych do odzysku - min. 1
urzadzenie,
* Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie
sprezarki i osuszacz — min. 1 stacja,
» Automatyczna stacja zatadunku balastu - min. 1
stacja.
Poprzez zrealizowanie zamowienia rozumie sie
modernizacje i rozbudowe istniejacej instalaciji
sortowania odpadéw komunalnych wraz z
opracowaniem proe;ektu technologicznego tej
modernizacji oraz kompletacje, dostawe i montaz
wszystkich urzadzen stanowigcych zakres dostaw dla
zamowienia, z wykorzystaniem urzgdzen bedacych
w posiadaniu i wczesniejszym uzytkowaniu przez
zamawiajgcego wraz z wykonaniem modernizacji lub
nowego systemu sterowania kompletnej instalacji.
Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace
nalezyte wykonanie przedmiotu zamowienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.
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3) trzy zamdwienia, ktdrych przedmiotem (kazdego z
osobna) byta dostawa, montaz, dobér i optymalizacja
parametréw pracy separatora optycznego o szerokosci
roboczej min. 2800 mm, stanowigce wyposazenie
instalacji do sortowania odpadow komunalnych,
obejmujgca tworzenie zrédtowego oprogramowania
separatora optycznego dostosowanego do

potrzeb wynikajgcych ze specyfiki instalacji oraz
przeprowadzenie uruchomienia i rozruchu urzadzenia z
potwierdzeniem zaktadanych efektow, tj. efektywnosci
gskutecznoéé wydzielania i czystosci) sortowania danej
rakcji materialowej wynoszacej min. 80%,.

Poprzez zakonczenie realizacji zadania rozumie sie
dostawe, montaz, dobor i optymalizacje parametrow
prac?/ separatora optycznego, wigczajgc tworzenie
zrédlowego oprogramowania separatorow optycznych
dostosowanego do potrzeb wynikajgcych ze specyfiki
instalacji oraz przeprowadzenie uruchomieni i
rozruchéw urzadzen z potwierdzeniem zaktadanych
efektow, tj. efektywnosci (skutecznos¢ wydzielania

i czystosci) sortowania danej frakcji materiatowej
wynoszacej min. 80%

Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace
nalezyte wykonanie przedmiotu zaméwienia w powyzej
wyszczegolnionym zakresie.

B. Wykaze, ze dysponuje osobami zdolnymi do
wykonania zamowienia:

1) Osoba przewidziang do petnienia funkcji Projektant
Technolog instalacji do sortownia odpadoéw,
posiadajgca:

- kwallifikacje: wyksztatcenie wyzsze techniczne,

- 0go6lne doswiadczenie zawodowe — co najmniej 10-
letnie doswiadczenie zawodowe Erzy projektowaniu
technologii sortowania odpadéw komunalnych,

- szczegolne doswiadczenie zawodowe-.
doswiadczenie w projektowaniu technologii procesow
sortowania.

2) Osoba przewidziang do petnienia funkcji Projektanta
— konstruktora budowy maszyn i urzadzen, posiadajaca
naster)ujace doswiadczenie i kwalifikacje:

- kwalifikacje: wyksztalcenie wyzsze techniczne,

- 0go6lne doswiadczenie zawodowe: co najmniej 10

lat doswiadczenia zawodowego przy projektowaniu
maszyn i urzadzen.

- szczegolne doswiadczenie zawodowe- udziat

w wykonaniu co najmniej dwoch dokumentaciji
projektowych urzadzen, w postaci przenosnikow
sortowniczych i przyspieszajgcych, konstrukgji
stalowych, przesypow, wchodzacych w sktad dwoch
roznych instalacji do sortowania odpadow komunalnych
zbieranych selektywnie o przepustowos$ci nie mniejsze;j
niz 15.000 Mg/rok, ktéra byta wyposazona co najmniej
w: urzgdzenie do rozrywania workow, sito bebnowe

do klasyfikacji odpadéw, co najmniej jeden separator
optyczny.
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3) Osobg przewidziang do petnienia funkcji Kierownika
montazu linii technologicznej sortowni posiadajaca:

- kwalifikacje: wyksztalcenie techniczne,

- 0goIne doswiadczenie zawodowe: co najmniej 10 lat
doswiadczenia zawodowego,

- szczegoblne doswiadczenie zawodowe- doswiadczenie
w kierowaniu montazem linii technologicznej sortowania
odpadow.

4) Dwie osoby przewidziane do petnienia funkcji
Specjalista ds. montazu, uruchomienia, optymalizaciji
oraz serwisu separatorow optycznych, posiadajace
nastepujgce doswiadczenie i kwalifikacje:

- kwalifikacje: wyksztatcenie wyzsze techniczne,

- znajomosc jezyka: wtadanie jezykiem polskim w
mowie i piSmie, stopien znajomosci bardzo dobry -
réwniez w odniesieniu do jezyka technicznego. W
przypadku os6b nieposiadajacych obywatelstwa
polskiego wymagane jest zatgczenie certyfikatu/
Swiadectwa/zaswiadczenia lub innego dokumentu
potwierdzajacego znajomosc¢ jezyka na poziomie
zaawansowanym tzw. C1 wydanym przez upowazniong
jednostke. Kontakt telefoniczny ze specjalistg ds.
optymalizacji oraz serwisu separatorow optycznych
musi odbywac sie w jezyku polskim.

- doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu prac
serwisowych przez okres min. 5 lat, w tym co najmniej
3 lata na stanowisku Serwisanta (Technika/ Inzyniera
serwisu) separatoréw optycznych wykorzystywanych

w obszarze sortowania frakcji materialowych oraz
recyklingu;

- szczegolne doswiadczenie zawodowe- doswiadczenie
w wykonaniu w kazdym roku w okresie ostatnich

3 lat co najmniej montazu instalacji, uruchomien,
przeprowadzenia rozruchow oraz optymalizacii

prac min. 10 (dziesiecitg separatorow optycznych
przeznaczonych do wydzielania frakcji surowcowych
przeznaczonych do recyklingu,

- szczegOlne doswiadczenie zawodowe- doswiadczenie
w zakresie Swiadczenia serwisu producenta
separatoréw optycznych w zakresie serwisowania po
przekazaniu do uzytku/ podpisaniu protokotu odbioru co
Inajmniej 10 separatoréw optycznych przez okres min. 3
at.

5) Osobg przewidziana do petnienia funkcji Specjalisty
ds. rozruchéw technologicznych dla sortowni
posiadajgca:

- kwallifikacje: wyksztalcenie techniczne,

- 0goIne doswiadczenie zawodowe: co najmniej 10-
letnie doswiadczenie zawodowe, w tym co najmniej 3-
letnie doswiadczenie przy nadzorowaniu uruchamiania
linii technologicznych do sortowania odpadow
komunalnych,
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- szczeg6lne doswiadczenie zawodowe- doswiadczenie
w kierowaniu rozruchem linii technologicznej sortowania
odpadow.

6) Dwie osoby przewidziane do petnienia funkciji
Specjalista ds. serwisu linii technologicznei,
posiadajgce nastepujace doswiadczenie i kwalifikacje:
- znajomosc jezyka: wiadanie jezykiem polskim w
mowie i piSmie, stopien znajomosci bardzo dobry -
réwniez w odniesieniu do jezyka technicznego. W
przypadku osob nieposiadajgcych obywatelstwa
polskiego wymagane jest zatgczenie certyfikatu/
Swiadectwa/zaswiadczenia lub innego dokumentu
potwierdzajgcego znajomos¢ jezyka na poziomie
zaawansowanym tzw. C1. wydanym przez
upowazniong jednostke. Kontakt telefoniczny z
specjalistg ds. linii technologicznej musi odbywac sie w
jezyku polskim. Zamawiajgcy dopuszcza, aby kontakt
w ww. zakresie byt realizowany z udziatem ttumacza
wytgcznie w przypadku bezposrednich wizyt specjalisty
ds. serwisu linii technologicznej na terenie zaktadu.

- doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu

prac serwisowych min. 3 linii sortowniczych tj.
doswiadczenie w prowadzeniu prac serwisowych dla
linii Wygosazonej w urzadzenie do rozrywania workéw,
sito bg: nowe, uktad przenosnikéw do transportu
odpaddw, min. 1 separator optyczny, separatory metali
zelaznych, doczyszczanie w kabinach sortowniczych
frakcji materiatowych automatycznie wydzielonyc
przez separator optyczny,

lll.2.4) Informacje o zamdéwieniach zastrzezonych: (jezeli dotyczy)
[0 Zaméwienie jest zastrzezone dla zaktadéw pracy chronionej
[ Realizacja zaméwienia jest zastrzezona w ramach programow pracy chronionej

1ll.3) Specyficzne warunki dotyczace zaméwien na ustugi:

111.3.1) Informacje dotyczace okreslonego zawodu:

Swiadczenie ustugi zastrzezone jest dla okre$lonego zawodu:
(jezeli tak) Odniesienie do odpowiednich przepiséw ustawowych, wykonawczych lub administracyjnych :

111.3.2) Osoby odpowiedzialne za wykonanie ustugi:

Otak @ nie

Osoby prawne powinny wskazac nazwiska oraz kwalifikacje zawodowe oséb odpowiedzialnych za wykonanie

ustugi: @tak O nie
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Sekcja IV : Procedura
IV.1) Rodzaj procedury:

IV.1.1) Rodzaj procedury:

® Otwarta

O Ograniczona

O Ograniczona przyspieszona Uzasadnienie wyboru procedury przyspieszonej:

O Negocjacyjna Niektorzy kandydaci zostali juz zakwalifikowani (w stosownych przypadkach w
ramach niektérych rodzajow procedur negocjacyjnych) : O tak O nie
(jezeli tak, nalezy podac nazwy i adresy zakwalifikowanych juz wykonawcdéw
w sekcji V1.3 Informacje dodatkowe)

O Negocjacyjna przyspieszona Uzasadnienie wyboru procedury przyspieszonej:

O Dialog konkurencyjny

IV.1.2) Ograniczenie liczby wykonawcoéw, ktérzy zostang zaproszeni do sktadania ofert lub do udziatu:
(procedura ograniczona i negocjacyjna, dialog konkurencyjny)

Przewidywana liczba wykonawcow:

albo

Przewidywana minimalna liczba: i (jezeli dotyczy) liczba maksymalna

Obiektywne kryteria wyboru ograniczonej liczby kandydatéw:

IV.1.3) Zmniejszenie liczby wykonawcéw podczas negocjacji lub dialogu: (procedura negocjacyjna, dialog
konkurencyjny)

Zastosowanie procedury etapowej w celu stopniowego zmniejszania liczby omawianych rozwigzan lub
negocjowanych ofert : Otak O nie

IV.2) Kryteria udzielenia zamoéwienia

IV.2.1) Kryteria udzielenia zaméwienia (prosze zaznaczyc wlasciwe pole (pola))
O Najnizsza cena

albo

@ Oferta najkorzystniejsza ekonomicznie z uwzglednieniem kryteriow

®@ kryteria okreslone ponizej (kryteria udzielenia zaméwienia powinny zosta¢ podane wraz z waga lub w
kolejnosci od najwazniejszego do najmniej waznego, w przypadku gdy przedstawienie wag nie jest mozliwe z
oczywistych przyczyn)

O kryteria okre$lone w specyfikacjach, w zaproszeniu do sktadania ofert lub negocjacji lub w dokumencie
opisowym

Kryteria Waga Kryteria Waga
1. Cena ofertowa brutto 60 6.
2. Rozwigzania technologiczne 20 7.
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Kryteria Waga Kryteria Waga
3. Okres przestoju Stacji Segregaciji 10 8.

Odpadow

4. Okres gwarancji 10 9.

5. 10.

IV.2.2) Informacje na temat aukcji elektronicznej
Wykorzystana bedzie aukcja elektroniczna O tak ® nie

(jezeli tak, jezeli dotyczy) Prosze poda¢ dodatkowe informacje na temat aukciji elektronicznej:

IV.3) Informacje administracyjne:

1IV.3.1) Numer referencyjny nadany sprawie przez instytucje zamawiajaca: (jezeli dotyczy)
MKUO ProNatura ZP/NO/23/17

1IV.3.2) Poprzednie publikacje dotyczace tego samego zamdéwienia:
Otak @ nie

(jezeli tak)

O Wstepne ogtoszenie O Ogtoszenie o profilu nabywcy
informacyjne

Numer ogtoszenia w Dz.U.; Z dnia: (dd/mm/rrrr)
[J Inne wczesniejsze publikacje(jezeli dotyczy)

IV.3.3) Warunki otrzymania specyfikacji, dokumentéw dodatkowych lub dokumentu opisowego: (w
przypadku dialogu konkurencyjnego)

Termin skladania wnioskéw dotyczacych uzyskania dokumentéw lub dostepu do dokumentéw
Data: Godzina:

Dokumenty odptatne O tak O nie
(jezeli tak, prosze podac wylgcznie dane liczbowe) Podaé cene: Waluta:

Warunki i sposéb ptatnosci:

1V.3.4) Termin skiadania ofert lub wnioskéw o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu:
Data: 14/12/2017 Godzina: 12:00

1V.3.5) Data wystania zaproszei do sktadania ofert lub do udziatu zakwalifikowanym kandydatom: (jezeli
jest znana, w przypadku procedur ograniczonej i negocjacyjnej oraz dialogu konkurencyjnego)

Data:

1V.3.6) Jezyki, w ktérych mozna sporzadza¢ oferty lub wnioski o dopuszczenie do udziatu w
postepowaniu:
O Dowolny jezyk urzedowy UE
® Jezyk urzedowy (jezyki urzedowe) UE:
PL
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CJ Inny:

1IV.3.7) Minimalny okres, w ktérym oferent bedzie zwiazany oferta:

Do: :

albo

Okres w miesigcach : albo w dniach : 60 (od ustalonej daty skiadania ofert)

IV.3.8) Warunki otwarcia ofert:

Data : 14/12/2017 (dd/mm/rrrr)  Godzinal2:15

(jezeli dotyczy)Miejscowosé:

Osoby upowaznione do obecnos$ci podczas otwarcia ofert (jezeli dotyczy) :

Otak @ nie

(jezeli tak) Dodatkowe informacje o osobach upowaznionych i procedurze otwarcia:
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Sekcja VI: Informacje uzupetniajace

VL.1) Informacje o powtarzajacym sie charakterze zamoéwienia: (jezeli dotyczy)
Jest to zamowienie o charakterze powtarzajgcym sie : O tak @ nie
(jezeli tak) Przewidywany czas publikacji kolejnych ogtoszen:

VI.2) Informacje o funduszach Unii Europejskiej:
Zaméwienie dotyczy projektu/programu finansowanego ze srodkéw Unii Europejskiej : O tak ® nie
(jezeli tak) Podac odniesienie do projektu (projektéw) i/lub programu (programoéwy):

VL.3) Informacje dodatkowe: (jeZeli dotyczy)

V1.4) Procedury odwotawcze:

VI1.4.1) Organ odpowiedzialny za procedury odwotawcze:
Oficjalna nazwa: Urzad Zamoéwien Publicznych
Adres pocztowy: Postepu 17a

Miejscowosé: Warszawa Kod pocztowy: 02-676 Panstwo: Polska (PL)
Tel.: +48 224587840
E-mail: odwolania@uzp.gov.pl Faks: +48 224587800

Adres internetowy: (URL) http://www.uzp.gov.pl
Organ odpowiedzialny za procedury mediacyjne (jeZeli dotyczy)

Oficjalna nazwa:

Adres pocztowy:

Miejscowos¢: Kod pocztowy: Panstwo:
Tel.

E-mail: Faks:

Adres internetowy: (URL)

V1.4.2) Skiadanie odwotan: (prosze wypetni¢ pkt VI.4.2 lub, jezeli jest to niezbedne, pkt V1.4.3)

1. Wykonawcom, a takze innemu podmiotowi, jezeli ma lub miat interes w uzyskaniu danego zamowienia oraz
poniost lub moze ponies¢ szkode w wyniku naruszenia przez Zamawiajgcego przepiséw PZP, przystuguja srodki
ochrony prawnej zgodnie z Dziatem VI PZP.

2. Odwotanie przystuguje wytgcznie od niezgodnej z przepisami PZP czynnosci Zamawiajgcego podjetej w
postepowaniu o0 udzielenie zaméwienia lub zaniechania czynnosci, do ktérej Zamawiajacy jest zobowigzany na
podstawie PZP.

3. Odwotanie powinno wskazywac czynno$¢ lub zaniechanie czynnosci Zamawiajgcego, ktorej zarzuca sie
niezgodnos$¢ z przepisami PZP, zawiera¢ zwiezle przedstawienie zarzutow, okresla¢ zadanie oraz wskazywac
okolicznosci prawne i faktyczne uzasadniajace wniesienie odwotania.
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4. Odwotanie wnosi sie do Prezesa Krajowej Izby Odwotawczej w formie pisemnej lub elektronicznej opatrzonej
bezpiecznym podpisem elektronicznym, przesytajac kopie odwotania Zamawiajgcemu przed uptywem terminu
na jego wniesienie w taki sposob, zeby mogt sie zapoznac z jego trescia przed uptywem tego terminu.

5. Terminy na wniesienie odwotania okreslone zostaty w art. 182 PZP.

6. Szczegodtowe zasady postepowania po wniesieniu odwotania okreslajg przepisy Rozdziatu VI PZP.

7. Na orzeczenie KIO stronom oraz uczestnikom postepowania przystuguje skarga do sadu.

8. Skarge wnosi sie za posrednictwem Prezesa KIO do sadu okregowego wiasciwego dla siedziby
Zama_W|aJ?ce_go, w terminie 7 dni od dnia doreczenia orzeczenia KIO, przesytajac jednoczesnie jej odpis
przeciwnikowi.

V1.4.3) Zrédto, gdzie mozna uzyskaé informacje na temat sktadania odwotan:
Oficjalna nazwa: Urzad Zamoéwien Publicznych
Adres pocztowy: Postepu 17a

Miejscowosé: Warszawa Kod pocztowy: 02-676 Panstwo: Polska (PL)
Tel.: +48 224587840
E-mail: odwolania@uzp.gov.pl Faks: +48 224587800

Adres internetowy: (URL) http://www.uzp.gov.pl

VL.5) Data wystania niniejszego ogtoszenia:
31/10/2017 (dd/mm/rrrr) - 1D:2017-152563
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Zatacznik A
Dodatkowe adresy i punkty kontaktowe

1) Adresy i punkty kontaktowe, gdzie mozna uzyskaé dalsze informacje

Oficjalna nazwa: Krajowy numer identyfikacyjny: (jezeli jest
znany)

Adres pocztowy:

Miejscowos¢: Kod pocztowy: Panstwo:
Punkt kontaktowy: Tel.:

Osoba do kontaktow:

E-mail: Faks:

Adres internetowy: (URL)

Il) Adresy i punkty kontaktowe, gdzie mozna uzyskaé specyfikacje i dokumenty dodatkowe (w tym
dokumenty dotyczace dialogu konkurencyjnego i dynamicznego systemu zakupow)

Oficjalna nazwa: Krajowy numer identyfikacyjny: (jezeli jest
znany)

Adres pocztowy:

Miejscowos¢: Kod pocztowy: Panstwo:

Punkt kontaktowy: Tel.:

Osoba do kontaktow:
E-mail: Faks:
Adres internetowy: (URL)

lll) Adresy i punkty kontaktowe, gdzie nalezy przesyta¢ oferty/wnioski o dopuszczenie do udziatu w
postepowaniu

Oficjalna nazwa: Krajowy numer identyfikacyjny: (jezeli jest
znany)

Adres pocztowy:

Miejscowos¢: Kod pocztowy: Panstwo:

Punkt kontaktowy: Tel.:

Osoba do kontaktéw:
E-mail: Faks:
Adres internetowy: (URL)

IV) Adres innej instytucji zamawiajacej, w imieniu ktérej dokonuje zakupu instytucja zamawiajaca

Oficjalna nazwa Krajowy numer identyfikacyjny
(jezeli jest znana ):

Adres pocztowy:
Miejscowosé Kod pocztowy
Panstwo
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Zatacznik B
Informacje o cze$ciach zaméwienia

Nazwa nadana zamdéwieniu przez instytucje zamawiajaca
Czesé nr: Nazwa :

1) Kroétki opis:

2) Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV):
Stownik gtéwny:

3) Wielkos¢ lub zakres:

(jezeli jest znany, prosze podac wytacznie dane liczbowe) Szacunkowy koszt Waluta:
bez VAT:

albo
Zakres: miedzy : i: Waluta:

4) Informacje o réznych datach dotyczacych czasu trwania lub rozpoczecialrealizacji zamoéwienia: (jezeli

dotyczy)

Okres w miesigcach : albo w dniach : (od udzielenia zaméwienia)
albo

Rozpoczecie: (dd/mml/rrrr)

Zakonczenie: (dd/mml/rrrr)

5) Informacje dodatkowe na temat cze$ci zaméwienia:
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Zatacznik C1 - Zamdéwienia ogdine

Kategorie ustug, o ktérych mowa w sekgciji Il Przedmiot zamoéwienia

Kategoria nr [1]
1
2

© 00 N O O~ W

10
11
12

13
14
15

16

Kategoria nr [7]
17
18
19
20
21
22
23

24
25
26
27

Dyrektywa 2004/18/WE

Przedmiot
Ustugi konserwacyjne i naprawcze

Ustugi transportu lgdowego [2] ,w tym ustugi samochoddéw opancerzonych oraz ustugi
kurierskie, z wyjatkiem przewozu poczty

Ustugi transportu lotniczego pasazerdw i towardw, z wyjatkiem transportu poczty
Transport poczty droga lgdowa [3] i lotniczg

Ustugi telekomunikacyjne

Ustugi finansowe: a) Ustugi ubezpieczeniowe b)Ustugi bankowe i inwestycyjne [4]
Ustugi komputerowe i ustugi z nimi zwigzane

Ustugi badawcze i rozwojowe [5]

Ustugi w zakresie ksiegowosci, audytu oraz prowadzenia ksiag rachunkowych
Ustugi badania rynku i opinii publicznej

Ustugi konsultacyjne w zakresie zarzadzania [6] i ustugi z nimi zwigzane

Ustugi architektoniczne, inzynieryjne i zintegrowane ustugi inzynieryjne; ustugi
urbanistyczne, architektury krajobrazu, zwigzane z nimi ustugi konsultacji naukowych i
technicznych; ustugi badan i analiz technicznych

Ustugi reklamowe
Ustugi sprzgtania budynkéw i ustugi zarzgdzania mieniem

Ustugi w zakresie publikowania i drukowania wykonywane z tytutu wynagrodzenia lub
umowy

Ustugi w dziedzinie odprowadzania Sciekdw i wywozu nieczystosci; ustugi sanitarne i
podobne

Przedmiot

Ustugi hotelarskie i restauracyjne

Ustugi transportu kolejowego

Ustugi transportu wodnego

Dodatkowe i pomocnicze ustugi transportowe
Ustugi prawnicze

Ustugi rekrutacji i pozyskiwania personelu [8]

Ustugi detektywistyczne i ochroniarskie z wyjatkiem ustug samochodéw
opancerzonych

Ustugi edukacyjne i szkoleniowe

Ustugi spoteczne i zdrowotne

Ustugi rekreacyjne, kulturalne oraz sportowe [9]
Inne ustugi

1 Kategorie ustug w rozumieniu art. 20 i zatgcznika IIA do dyrektywy 2004/18/WE.

2 Z wyjatkiem ustug transportu kolejowego, ujetych w kategorii 18.

3 Z wyjatkiem ustug transportu kolejowego, ujetych w kategorii 18.

4 Z wyjatkiem ustug finansowych zwigzanych z wystawianiem, sprzedaza, zakupem lub transferem papieréw
wartosciowych albo innych instrumentéw finansowych oraz ustug banku centralnego. Réwniez wytgczone:
ustugi obejmujgce nabycie, najem lub dzierzawe — bez wzgledu na sposéb finansowania — gruntéw, istniejgcych
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budynkdéw lub innych nieruchomosci, albo dotyczace praw do nich. Niemniej jednak przepisom dyrektywy
podlegajg umowy o Swiadczenie ustug finansowych zawarte, w dowolnej formie, réwnoczesénie, przed lub po
zawarciu umowy nabycia, najmu lub dzierzawy.

5 Z wyjatkiem ustug dotyczacych badan i rozwoju innych niz takie, gdzie korzysci czerpie wytgcznie instytucja
zamawiajaca w celu wykorzystania ich we wtasnej dziatalnosci, pod warunkiem ze swiadczona ustuga zostata w
petni wynagrodzona przez instytucje zamawiajaca.

6 Z wyjatkiem ustug arbitrazowych i koncyliacyjnych.

7 Kategorie ustug w rozumieniu art. 21 i zatgcznika 1B do dyrektywy 2004/18/WE.

8 Z wyjatkiem umdw o prace.

9 Z wyjatkiem umow dotyczacych nabycia, opracowania, produkcji i koprodukcji materiatéw programowych
przez nadawcéw oraz uméw dotyczacych czasu emisji.
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